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1. Wprowadzenie

1.1 Charakterystyka kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy — pozaszkolna forma ksztatcenia ustawicznego, ktérej program nauczania uwzglednia podstawe programowg ksztatcenia w zawodach

w zakresie jednej kwalifikacji. Jego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu zawodowego w zakresie tej kwalifikacji. Szczegétowe warunki organizac;ji
kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i akredytacji osSrodkéw okresla ustawa. Rodzaje placéwek, centrow ksztatcenia i szkét uprawnionych do prowadzenia
kwalifikacyjnych kurséw zawodowych, a takze warunki, organizacje, tryb prowadzenia ksztatcenia w poszczegdélnych formach pozaszkolnych, wymogi programu
nauczania, sposoby potwierdzania uzyskanych efektéw ksztatcenia, wzory dokumentéw wydawanych po ukonczeniu ksztatcenia prowadzonego w formach pozaszkolnych
okresla rozporzgdzenie MEN. (art. 3 pkt 20 Ustawy o systemie oswiaty)

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich:

— stacjonarnej — 3 semestry (1 semestr 410 godz.; 2 semestr 410 godz. 3 semestr = 380 razem 1200 godz.) — zajecia odbywajg sie 4 dni w tygodniu po
min. 6 godzin dziennie,

Kwalifikacyjny kurs zawodowy MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich, pozwoli osobom zainteresowanym nabywaniem wiedzy i umiejetnosci z jednej
kwalifikacji, uczy¢ sie i potwierdza¢ efekty ksztatcenia (uzyskaé stosowne zaswiadczenie) stosunkowo szybko. Zazwyczaj na te forme ksztatcenia decydujg sie osoby
wykonujgce prace w waskim zakresie lub osoby zamierzajgce stopniowo uzyskiwac i potwierdza¢ kwalifikacje w kolejnych formach ksztatcenia. Jest to rozwigzanie
wychodzgce naprzeciw potrzebom osoéb dorostych, podejmujgcych dalsze ksztatcenie lub doskonalenie w trakcie pracy zawodowej. Efekty ksztatcenia wskazane do
realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane w formie ksztatcenia na
odlegtosé, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalnej. W zakresie kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich mozna
realizowac formy ksztatcenia w jeszcze wezszym zakresie — na kursach umiejetnosci zawodowych, co przewidziano w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego. W
takim przypadku proponuje sie nastepujgce kursy umiejetnosci zawodowych:

KUZ:
— MEC.02.2. Podstawy kowalstwa,
— MEC.02.3. Wykonywanie i naprawianie wyroboéw kowalskich metodg kucia recznego,
— MEC.02.4. Wykonywanie wyrobéw kowalskich metodg kucia maszynowego.

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w kierunku kowal zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie,
aby umozliwi¢ uzyskanie wszystkich efektéw ksztatcenia wymienionych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié
przygotowanie absolwenta do realizowania zadan zawodowych.
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Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest zobowigzany poinformowac okregowg komisje egzaminacyjng wiadciwg ze wzgledu na miejsce prowadzenia
tego kursu w terminie 14 dni od daty rozpoczecia ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, w sposéb wskazany przez te komisje, o rozpoczeciu ksztatcenia
na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, podajgc:

— 0znaczenie podmiotu, z uwzglednieniem danych identyfikacyjnych podmiotu zgodnie z wymaganiami komisji okregowej, w tym w szczegdlnosci: nazwe podmiotu,
imie i nazwisko kierownika podmiotu, telefony kontaktowe, dane do komunikaciji elektronicznej w oraz kategorii podmiotu zgodnie art. 117 ustawy Prawo
oswiatowe: — publiczna lub niepubliczna szkota prowadzgca ksztatcenie zawodowe — w zakresie zawodow, w ktorych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw, do
ktérych sg przypisane zawody, w ktérych ksztatci szkofa, — publiczna lub niepubliczna placéwka ksztatcenia ustawicznego, — centrum ksztatcenia zawodowego, -
instytucja rynku pracy prowadzgca edukacyjno-szkoleniowg — podmiot prowadzgcy dziatalno$¢ oswiatowaq.

— nazwe i symbol cyfrowy zawodu, zgodnie z klasyfikacjg zawodéw szkolnictwa zawodowego, oraz nazwe i oznaczenie kwalifikacji, zgodnie z podstawag
programowg ksztatcenia w zawodach, w zakresie ktorej jest prowadzone ksztatcenie,

— termin rozpoczecia i zakohczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

— liczbe stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

1.2 Struktura programu

Niniejszy program jest programem o strukturze przedmiotowej, spiralny. Opracowany zostat na trzy — semestralny okres ksztatcenia (3 semestry). Program nauczania
realizowany na kwalifikacyjnym kursie zawodowym w zakresie jednej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego, okresla ogélne cele i zadania
ksztalcenia zawodowego, a takze cele ksztatcenia, efekty ksztatcenia i kryteria weryfikacji tych efektéw, warunki realizacji ksztatcenia w zawodzie, w ktérym zostata
wyodrebnione dana kwalifikacja, minimalna liczbe godzin ksztatcenia w zawodzie w ramach danej kwalifikacji. Wszystkie elementy programu nauczania sg elementami
podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, wtasciwymi dla danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie

1.3 Charakterystyka programu

Na poziomie Il Polskiej Ramy Kwalifikacji kwalifikacje potwierdza dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe uzyskany po zdaniu egzaminéw potwierdzajgcych
kwalifikacje w danym zawodzie.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.02. ,Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich” realizowanego w trybie dziennym, w formie stacjonarnej.
Ukohczenie kursu umozliwia uzyskanie swiadectwa potwierdzajgcego kwalifikacje MEC.02. ,Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich”

Program nauczania posiada strukture przedmiotowg i spiralng, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnieh najprostszych po trudniejsze. Taki ukfad
umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku edukacji, aby je powtorzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane
umiejetnosci zawodowych. Dodatkowo w znaczgcym stopniu niweluje braki edukacyjne oraz pozwala na analize materiatu nauczania na réznych poziomach umiejetnosci
stuchaczy.
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Rozkiad tresci nauczania uwzglednia korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnos¢ zdobywania wiedzy i umiejetnosci pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej, by
w krotkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia teoretycznego i praktycznego. Liczba godzin przewidziana na realizacje
programu wynosi 1200 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla tej kwalifikacji wynikajgcej z podstawy programowej dla zawodu kowal.

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego zbudowany jest w oparciu o podstawe programowg ksztatcenia branzowego w zawodzie kowal, w ktérej wyodrebniono
dla kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich:

— MEC.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy,

— MEC.02.2. Podstawy kowalstwa,

- MEC.02.3. Wykonywanie i naprawianie wyroboéw kowalskich metoda kucia recznego
- MEC.02.4. Wykonywanie wyrobow kowalskich metodg kucia maszynowego

- MEC.02.5. Jezyk obcy zawodowy.

Okreslono rowniez efekty ksztatcenia, realizowane na wszystkich obowigzkowych zajeé¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego zwigzane z nabywaniem
kompetencji personalnych, spotecznych, zgrupowane w jednostkach efektéw ksztatcenia:

— MEC.02.6. Kompetencje personalne i spoteczne.

Kwalifikacje zawodowe realizowane w ramach kurséw umiejetnosci zawodowych (KUZ) w obrebie kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich:,
mogg by¢ osiggane kolejno z nastepujgcych jednostek efektéw ksztatcenia::

— MEC.02.2. Podstawy kowalstwa,
— MEC.02.3. Wykonywanie i naprawianie wyroboéw kowalskich metodg kucia recznego,
- MEC.02.4. Wykonywanie wyrobow kowalskich metodg kucia maszynowego.

Posiadanie formalnego wyksztatcenia nadajgcego kwalifikacje jest istotnym warunkiem w prowadzonej dziatalnosci produkcyjnej i czesto jest warunkiem umozliwiajgcym
jej podjecie. Wiele dziatan gospodarczych czy ekonomicznych wymaga formalnego potwierdzenia wyksztatcenia, np. podczas ubiegania sie o finansowanie

lub dofinansowanie w ramach programéw wsparcia dla oséb podejmujgcych dziatalno$é gospodarcza, podobnie jak korzystanie z innych form wsparcie adresowanych
dla mtodych przedsiebiorcow.

Placéwka prowadzgca ksztatcenie zawodowe powinna realizowaé to ksztatcenie w oparciu o wspotprace z pracodawcami gtéwnie w zakresie praktycznej nauki zawodu,
co przybliza rzeczywiste warunki pracy. Bliska wspoétpraca placowek prowadzacych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami, stanowi istotny element nowoczesnego
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ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom wspdtczesnej gospodarki. Zajecia praktyczne powinny odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach
pracy u pracodawcow lub w indywidualnych warsztatach kowalskich, a takze w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych

i placowkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym
doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdinej
powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkoét prowadzgcych ksztatcenie zawodowe, a tym samym
zapewni im mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

1.4 Cele kierunkowe programu

Opracowany program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego umozliwi osiggna¢ co najmniej nastepujace cele ksztatcenia zawodowego: (rozporzadzenia Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celéw i zadan ksztalcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa
branzowego) przygotowanie wykwalifikowanych robotnikéw do:

profesjonalnego i rzetelnego wykonywania czynnosci zawodowych,

pracy w ciggle zmieniajgcej sie rzeczywistosci zawodowej,

szybkiej aktualizacji wiedzy z zakresu kowalstwa recznego i maszynowego,
samodzielnego podnoszenie swoich kwalifikacji,

podejmowania wiasnej dziatalnosci gospodarczej, zgodnej z zawodem kowal.

Absolwent kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich w zawodzie kowal powinien byé przygotowany do
wykonywania zadah zawodowych w zakresie:

wykonywania zadan zawodowych zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii.
udzielania pierwszej pomocy osobom poszkodowanym w wypadkach przy pracy i stanach zagrozenia zycia.

organizowania stanowiska pracy kowala zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii.
dobierania i przygotowanie materiatéw wsadowych.

wykonywania recznych operacji kowalskich metodg kucia swobodnego.

wykonywania potgczen nieroztgcznych zgodnie z dokumentacja.

dobierania i przygotowywanie materiatéw wsadowych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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— wykonywania maszynowego kucia swobodnego.

— wykonywania prac $lusarskich i wyrobéw metodami kowalskimi.

— ustalania technologii wykonania i naprawy elementéw narzedzi, maszyn i obiektéw technicznych w produkcji jednostkowej lub seryjnej.

— sporzadzania szkicdw wyrobéw kowalskich oraz postugiwanie sie dokumentacjg techniczng podczas planowania i wykonywania prac kowalskich.
— prowadzenia eksploatacji maszyn i urzgdzen uzytkowanych w kuzni, zgodnie z dokumentacjg techniczna.

— wykonywania obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow kowalskich i cze$ci maszyn zgodnie z dokumentacja.

— wykonywania pomiarow warsztatowych oraz ocena jakosci prowadzonych prac.

— rozrozniania i sktadowanie materiatow oraz zabezpieczanie wyrobow kowalskich przed korozja.

— realizowania zadan konsekwentnie, zgodnie z zasadami kultury i etyki zawodowej indywidualnie lub wspotpracujgc w zespole.

Celem ksztalcenia w zakresie kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy zawodowej

i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien legitymowacé sie petnymi kwalifikacjami
zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Szkofa lub placéwka o$wiatowa prowadzgca kwalifikacyjny kurs zawodowy
moze réwniez zaoferowaé uczniowi przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnieh zawodowych, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub kwalifikacji rynkowych
funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikaciji:

— przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspofczesnego swiata:
— przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspofczesnego swiata;
— wykonywanie pracy zawodowej;

— aktywne funkcjonowanie na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Bliska wspotpraca szkot oraz placowek o$wiatowych prowadzgcych kwalifikacyjne kursy zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia,
odpowiadajgcego potrzebom wspoiczesnej gospodarki. Szkota oraz placéwka oswiatowa prowadzgca kwalifikacyjny kurs zawodowy powinna realizowac to ksztatcenie
w oparciu o oczekiwania rynku pracy, a praktyczna nauka zawodu powinna odbywac¢ sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow
a takze w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placoéwkach ksztatcenia ustawicznego.
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1.5. Wymagania wstepne dla kursantéw
Uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego moga byé:
— osoby doroste, ktore spetnity obowigzek szkolny (ukoriczyty co najmniej 7/8 — klasowg szkote podstawowg lub gimnazjum);

— osoby niepetnoletnie, ktére ukonczyly gimnazjum, majg skohczone 15 lat, ale ze wzgledéw zdrowotnych lub spowodowanych sytuacjg zyciowg nie mogg podjgc
nauki w szkole ponad gimnazjalnej;

— osoby spetniajgce warunki okreslone w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 sierpnia 2017 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych do publicznej
lub niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyja¢ osobe, ktéra ukohczyta 16 albo 15 lat, oraz przypadkéw, w ktérych osoba, ktéra ukohczyta osmioletnig szkote
podstawowg, moze spetniac obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy (Dz.U. 2017 poz. 1562 z pézn. zm.).

Uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego moga by¢ osoby posiadajgca zaswiadczenie od lekarza o braku przeciwwskazan zdrowotnych do ksztatcenia
w zawodzie, w ktérym wyodrebniona jest dana kwalifikacja.

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w kierunku kowal zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie,
aby umozliwi¢ uzyskanie wszystkich efektéw ksztatcenia wymienionych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do realizowania zadan zawodowych.

1.6. Odniesienie do rynku pracy

Podstawowym celem pracy kowala jest obrobka plastyczna metali wykonywana recznie badz za pomocga urzadzeh mechanicznych, jak: mtoty kuznicze i prasy
mechaniczne. Kowal moze wykonywac¢ lub naprawiac narzedzia rolnicze, elementy pojazdéw mechanicznych, przedmioty uzytkowane w gospodarstwie rolnym
i domowym.

Efektem pracy kowala mogg by¢ elementy bedgce czesciami sktadowymi wiekszych urzgdzen mechanicznych (np.: odkuwki do dalszej obrébki mechanicznej). Moze
takze wykonywac¢ metalowe elementy kute oraz przedmioty ozdobne (balustrady schodowe, balkonowe, kraty, ogrodzenia itp.). Wykonujgc potgczenia spawane kowal
powinien posiada¢ dodatkowe uprawnienia spawalnicze, wynikajgce z przepiséw prawa. Wyroby i ustugi kowalskie kowal wykonuje wedtug witasnego projektu lub korzysta
z gotowych projektéw dostarczonych przez klienta, zgodnie z zaméwieniem.

Zawdd kowala moze byé wykonywany w ramach samodzielnie prowadzonej dziatalnosci lub na podstawie umowy o prace. Typowym miejscem wykonywania zawodu jest
kuznia, w ktérej znajduje sie kotlina kowalska, kowadto, ptyta kowalska, dziurownica kowalska, miotki, kleszcze, kowalskie narzedzia pomiarowe, przymiary kowalskie,
przecinaki, przebijaki, Ztobniki, odsadzaki, gtadziki kowalskie itp. Najwieksze zapotrzebowanie na tego typu ustugi jest w regionach o typowo rolniczym charakterze

Praca kowala wymaga uzdolnien technicznych i artystycznych, wyobrazni przestrzennej, twérczego myslenia, a z uwagi na mozliwy kontakt z klientami kowal powinien
odznacza¢ sie opanowaniem i zrownowazeniem psychicznym. Wielu absolwentéw tego kierunku ksztatcenia moze znalez¢ zatrudnienie przy renowaciji starych elementéw
wykonywanych metodami kucia. Kowal pracuje w matej grupie pracowniczej.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Zawdd ten zalicza sie do prac ciezkich. Kowal powinien odznaczaé sie duzg wytrzymatoscig na diugotrwaty wysitek fizyczny w trudnych warunkach, zwigzanych z pracg
w wysokich temperaturach, w hatasie i wibracjach. Jest narazony na wdychanie zanieczyszczonego pytami i gazami powietrza. Te zagrozenia stwarzajg zwigkszone
ryzyko powstawania schorzen uktadu kostno-stawowego, mogg by¢ przyczyng pylic, choréb stuchu i innych bedgcych nastepstwem diugotrwatych wibraciji.

Zaleznie od uzyskanego efektu pracy mozemy wyrézni¢ stanowiska pracy: kowal, kowal operator mtotéw mechanicznych, kowal operator kuzniarek oraz kowal
artystyczny. Stanowiska te sg rozlokowane w warsztatach rzemiesiniczych, zaktadach naprawy maszyn i urzadzen technicznych, produkcji odkuwek i elementéw
dekoracyjnych do ogrodzen i balustrad.

1.7. Powigzanie z zawodami
Zawod kowal jest powigzany z zawodami: Slusarz, mechanik-operator pojazdow i maszyn rolniczych, mechanik-monter maszyn i urzgdzen, mechanik pojazdéw
samochodowych, operator obrabiarek skrawajgcych, operator maszyn i urzgdzen metalurgicznych, operator maszyn i urzgdzen do obrébki plastycznej
1.8. Powiagzanie KUZ z KKZ
Absolwent kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich jest Scisle powigzany z kursami umiejetnosci zawodowych:
— MEC.02.2. Podstawy kowalstwa,
— MEC.02.3. Wykonywanie i naprawianie wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego,
- MEC.02.4. Wykonywanie wyrobow kowalskich metodg kucia maszynowego.
Na kursach umiejetnosci zawodowych uczestnik rozszerza swojg wiedze we wskazanych zakresach, przez co zwieksza sie jego konkurencyjnos¢ na rynku pracy a takze
ukierunkowuje ucznia na wybrang specjalizacje.
1.9. Informacja o pozostatych KUZ
Nie dotyczy.
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych

2.1. Pogrupowanie efektéw ksztalcenia — tabela 1, 2
Tabela 1. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dla poszczegélnych przedmiotow

MEC.02.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

przeciwpozarowej oraz

& ; ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
ochrony srodowiska (ew) yp P j y

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Stopniowane efektow © g %’ -

ksztatcenia 'GE, %53 "_8

ek - efekt kluczowy,, o g . f;ts z | 2

ew - efekt wazny, = £ 23 | o N 2

ep - efekt pomocniczy S L § S | > E £5
g a5 |2 | % | €%
58 as |8 |28

rozrdznia pojecia zwigzane 3 | wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, X

Z bezpieczenstwem i higieng ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

pracy, ochrong wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong X

przeciwpozarowg, ochrong Srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

$rodowiska i ergonomig wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony X

(ew) przeciwpozarowej oraz ergonomii

rozréznia zadania 2 | wymienia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér nad warunkami pracy i bezpiecznym X

i uprawnienia instytucji oraz uzytkowaniem maszyn i urzgdzen

stuzb dziatajgcych w zakresie

ochrony pracy, ochrony wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, X
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéow

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

>
) o S13 |5
ksztalcenia 'g 5|3 ]
ek - efekt kluczowy,, o g . f_§ s | 2
0 cC © = O © (]
ew - efekt wazny, NN 5 3 2 N c
ep - efekt pomocniczy B L 2 > E g '5
s 8 82 2|2 |23
O u o = n =~ xo ©
Se 52 (3|8 |33
T — [ [ o = s <
okresla prawa i obowigzki 4 | wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy X
pracownika oraz pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy X
i higieny pracy (ew)
opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow przez pracownika i pracodawce X
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce X
Z przepisow prawa
wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa, wynikajgce X
Z przepisow prawa
opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw X
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
okresla skutki oddziatywania 5 rozréznia rodzaje czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy X
czynnikéw szkodliwych wskazuje czynniki szkodliwe w srodowisku pracy X
w Srodowisku pracy na
organizm cztowieka (ek) rozroznia zrodfa czynnikéw szkodliwych X
opisuje skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych X
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéow

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

>
) o S13 |5
ksztatcenia 'g |3 2
ek - efekt kluczowy,, _ - g . S| 2 |=
ew - efekt wazny, R @ § S| N | E
ep - efekt pomocniczy B L § = > E g '5
s % 8 |3|° |23
o o = %) =~ xo ©
S 52188353
T — [ [ o = s <
wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia wynikajgcym z dziatania X
czynnikow szkodliwych
rozréznia objawy typowych choréb zawodowych X
wykonuje zadania zawodowe 8 | wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych X
zgodnie z zasadami rozroznia srodki gasnicze, uwzgledniajgc zakres ich stosowania X
bezpieczenstwa i higieny rozroéznia rodzaje znakow, sygnatéw bezpieczenstwa i alarmow X
pracy, ochrony stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j X
przeciwpozarowej, ochrony i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowiska pracy
srodowiska oraz ergonomii rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane X
(ew) z wykonywaniem zadan zawodowych
rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan X
zawodowych
korzysta ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej podczas X
wykonywania zadah zawodowych
udziela pierwszej pomocy 8 | opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego X
w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego (ek) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych X
u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby X
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Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Stopniowane efektow © g %’ -
ksztatcenia 'g z |3 9
ek - efekt kluczowy,, o 2 . Tg s | 8
ew - efekt wazny, ,% *E ® 2 2 N -g
ep - efekt pomocniczy B L ~§ S > E g '5
= SS|5|° |23
L% al |3 |¥ |8
& 52 2| |33
T — [ [ o = s <
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady X
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
Razem liczba godzin 30
w jednostce efektow
ksztatcenia
MEC.02.2 Podstawy kowalstwa
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow = ;,
Stopniowane efektow E K] g
ksztatcenia i g ) = g | e
ek - efekt kluczowy, £ 8 % § 2 8L
ew - efekt wazny, 3 ® =B i > g <
ep - efekt pomocniczy > o g S| 2 2| 5%
% 'g 2| % x| 6@
g3 5218 |E|52
-1 o m _ o ) S <
36 | wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami X

dotyczacymi rysunku technicznego
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ek - efekt kluczowy, % ? £ g g © _aE;
ew - efekt wazny, 3 :g ‘E, s | = > g <
ep - efekt pomocniczy g [ S g % S > i
O Q= ‘5 i 3 ©
S 32|18 |¥|23
1 o m o ) = <
odczytuje informacje ze szkicu i rysunku technicznego dotyczace parametrow powierzchni, X
ksztattu i technologii wykonania
. sporzgdza szkice wyrobow kowalskich X
stosuje zasady _ . . . -
sporzadzania rysunku obllc'z.a yvymlary grgnlczn’e | tolerancje X
technicznego (ek) rozroéznia pasowanie czesci maszyn X
okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow X
i rysunkéw technicznych czesci maszyn
postuguje sie 6 wyjasnia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzagdzen X X
dokumentacjg techniczng rozroznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej maszyn i urzagdzen X X
maszyn i urzgdzen (ew) wyszukuje w dokumentac;ji technicznej podstawowe informacje dotyczace parametréw X X
maszyn i urzgdzen
charakteryzuje budowe 36 wyjasnia na podstawie dokumentacji technicznej budowe, sposoéb dziatania oraz X
i sposéb dziatania maszyn przeznaczenie maszyn i urzgdzen
i urzadzen (ew) rozpoznaje na podstawie dokumentacji technicznej elementy podzespotéw, zespotdéw maszyn X
i urzadzen
wyjasnia na podstawie schematow strukturalnych oraz funkcjonalnych budowe maszyn X
i urzgdzen
odczytuje z dokumentaciji technicznej podstawowe informacje dotyczace danych i parametréw X
maszyn i urzgdzen
wyjasnia zastosowanie elementéw, zespotéw i mechanizméw maszyn i urzgdzen X X
30 | rozrdéznia czesci maszyn i urzadzen X X
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rozroznia potgczenia roztgczne oraz nieroztgczne X X
charakteryzuje czesci klasyfikuje przektadnie mechaniczne X
maszyn i urzadzen (ew) wyjasnia budowe i sposdb dziatania przektadni mechanicznych X
rozréznia objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen X X
wykonuje potgczenia czesci 60 | rozrdznia potgczenia mechaniczne X
maszyn (ew) rozroznia metody tgczenia materiatow X
okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych X
dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania pofgczen roztgcznych X
i nieroztgcznych
wykonuje potgczenia rozigczne i nieroztgczne X
rozréznia materiaty 24 klasyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce oraz opisuje ich X
konstrukcyjne, wihasciwosci
eksploatacyjne oraz dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne oraz uszczelniajgce X
uszczelniajgce (ek) wskazuje zastosowanie materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych oraz uszczelniajgcych X
dobiera sposoby 18 | okresla wymagania dotyczgce transportu, sktadowania oraz magazynowania czesci X
transportu, sktadowania i wyroboéw
i magazynowania rozréznia maszyny i urzgdzenia do transportu wewnetrznego stosowane w pracach X
materiatéw (ep) kowalskich
przygotowuje miejsce sktadowania oraz magazynowania materiatéw X
ustala sposéb i Srodki transportu wtasciwe dla rodzaju materiatu X
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stosuje zasady skltadowania oraz magazynowania zgodnie z wymaganiami ochrony X
srodowiska, producenta oraz regulacjami wewnagtrzzaktadowymi
dobiera sposoby ochrony 24 rozrdznia rodzaje korozji X
przed korozjg (ew) okresla przyczyny powstawania koroziji X
rozpoznaje objawy korozji X
okresla sposoby ochrony poszczegoélnych elementéw przed korozjg X
rozroznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia X
ustala sposob ochrony przed korozjg dostosowany do warunkéw eksploatacji i specyfiki X
elementéw maszyn i urzagdzen
analizuje techniki i metody 36 klasyfikuje i rozréznia techniki i metody wytwarzania wyrobow z metali i ich stopow X
wytwarzania cze$ci maszyn wskazuje metody ksztattowania metali i stopow metali X
i urzgdzen (ew) wskazuje przyktady zastosowania poszczegolnych technik wytwarzania czes$ci maszyn
i urzadzen
charakteryzuje metody 36 rozréznia rodzaje i metody obrdbki recznej X
obrébki recznej wskazuje przyktady zastosowania rodzajéw obrébki recznej X
i maszynowej (ek) rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia stosowane w obrobce recznej X
rozréznia rodzaje obrobki maszynowej X
wskazuje przyktady zastosowania obrébki maszynowe;j X
rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia stosowane do obrébki maszynowej X
wykonuje pomiary 36 | rozroznia metody pomiarowe X
warsztatowe (ek) rozréznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych X

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 18 z 160




** %

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Fundusze .
Europejskie sgfsclfapospollta
Wiedza Edukacja Rozwdj -

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow = ;
Stopniowane efektéw 2 S §
ksztatcenia i s ) 2 g ®
ek - efekt kluczowy, £ 8 -; § 2 8|2
ew - efekt wazny, 3 s - > g <
ep - efekt pomocniczy o g § g2 8 > ¥
°g 3|5 |E|28
1 o m o ) = <
wskazuje wiasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych
dobiera metody i przyrzgdy pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe X
interpretuje wyniki pomiarow warsztatowych X
stosuje metody kontroli 30 okresla cele kontroli jakosci wykonanych prac
jakosci wykonanych opisuje i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac
prac(ew) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac w operacjach kucia recznego
i maszynowego
dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy X
przeprowadza podstawowe pomiary podczas wykonywania prac X
stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy X
ocenia jako$¢ wykonanych prac X
stosuje prawa i zasady 6 wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw sity wewnetrznej, naprezenia,
mechaniki technicznej (ew) odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity
rozpoznaje wiasciwe normy 6 wymienia cele normalizacji krajowej

i procedury oceny
zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych (ep)

podaje definicje i cechy normy

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

korzysta ze Zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
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Razem liczba godzin
w jednostce efektow 390

ksztatcenia
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MEC.02.3 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
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wykonuje operacje kucia 126 rozrdznia operacje kowalskie
recznego (ek) opisuje przebieg operacji kucia recznego
dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do wykonywania operacji kucia recznego X
przygotowuje materiaty oraz stanowisko do wykonywania operacji kucia recznego X
prowadzi proces kucia recznego zgodnie z dokumentacjg technologiczng i zasadami X
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska
i ergonomig
kontroluje temperature 36 wskazuje szacowang temperature nagrzewanego materiatu wsadowego na podstawie X
nagrzewanego materiatu oceny wzrokowej
wsadowego (ek) rozroznia przyrzady do pomiaru temperatury nagrzewanego materiatu wsadowego X
wykonuje pomiar temperatury nagrzewanego materiatu wsadowego za pomocg X
przyrzgdow pomiarowych
odczytuje z dokumentaciji technologicznej zalecang wartos¢ temperatury nagrzania X
materiatu wsadowego
nastawia warto$ci parametréw na urzgdzeniach grzewczych w celu zachowania zatozonej X
wartosci temperatury nagrzewania materiatu wsadowego
wykonuje potgczenia 60 wyjasnia procesy wykonania potgczen nieroztgcznych wyrobéw kowalskich
nieroztgczne wyrobow dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do wykonania potgczen X
kowalskich (ek) nieroztgcznych wyrobéw kowalskich
przygotowuje stanowisko do wykonania potgczen nieroztgcznych wyrobéw kowalskich X
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wykonuje fgczenie elementéw w wyrobach kowalskich X
wykonuje obrébke cieplng 42 rozroznia rodzaje i parametry obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw kowalskich
i cieplno-chemiczng odczytuje z dokumentacji technologicznej wartosci parametréw obrébki cieplnej oraz
wyrobéw kowalskich (ek) cieplno-chemicznej wyrobdw kowalskich
przygotowuje narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do wykonania obrébki wyrobéw X
kowalskich
przygotowuje stanowisko do wykonania obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow X
hutniczych
wykonuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng wyrobdéw kowalskich zgodnie X
z dokumentacjg technologiczng
kontroluje jakos¢ 36 wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej parametry jako$ciowe wykonania X
wykonanych operaciji operacji kucia recznego
kucia recznego (ew) ocenia poprawnos¢ wykonania operacji kucia recznego na podstawie kontroli wzrokowej X
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas kontroli jakosci wykonania X
operacji kucia recznego
wykonuje pomiary parametrow jakosciowych X
formutuje ocene dotyczgca poprawnosci wykonania operacji kucia recznego X
wykonuje naprawy 90 rozréznia wady wyrobéw kowalskich
wyrobow kowalskich (ek) rozréznia i opisuje procesy wykonania napraw
dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do wykonania napraw X
przygotowuje stanowisko do wykonania napraw X
przygotowuje do naprawy uszkodzone wyroby X
usuwa uszkodzenia wyrobéw kowalskich X
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wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne X
Razem liczba godzin
w jednostce efektow 390
ksztatcenia
MEC.02.4 Wykonywanie wyrobéw kowalskich metoda kucia maszynowego
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw © ;
Stopniowane efektow 2 s g
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przygotowuje materiat 60 rozréznia materiaty (wsady) do kucia maszynowego
(wsad) do wykonania kucia opisuje sposdb przygotowania materiatéw (wsadu) do kucia maszynowego
maszynowego (ek) odczytuje z dokumentaciji technologicznej parametry zwigzane z przygotowaniem materiatu X
(wsadu) do wykonania kucia maszynowego
dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do ciecia materiatu (wsadu) do wykonania kucia X
maszynowego
przygotowuje stanowisko do ciecia materiatu X
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tnie materiat (wsad) z uwzglednieniem naddatkéw technologicznych X
nagrzewa materiat (wsad) 80 rozréznia sposoby nagrzewania materiatu do wykonania kucia maszynowego
do wykonania kucia rozrdznia urzgdzenia do nagrzewania materiatébw do wykonania kucia maszynowego
maszynowego (ek) odczytuje z dokumentacji technologicznej przebieg oraz parametry procesu nagrzewania
materiatéw do wykonania kucia maszynowego
dobiera urzgdzenie grzejne do nagrzania materiatu do wykonania kucia maszynowego
przygotowuje stanowisko do nagrzewania materiatéw do wykonania kucia maszynowego
prowadzi proces nagrzewania zgodnie z dokumentacja technologiczng
kontroluje temperature nagrzania materiatu do wykonania kucia maszynowego
wykonuje kucie 160 rozréznia operacje kucia maszynowego
maszynowe (ek) odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry oraz przebieg kucia maszynowego
rozroznia maszyny kuznicze
dobiera narzedzia, przyrzgdy oraz urzadzenia do wykonywania operacji kucia
maszynowego
przygotowuje stanowisko do wykonania operacji kucia maszynowego
prowadzi proces kucia maszynowego zgodnie z dokumentacjg technologiczng
60 wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej parametry jako$ciowe wykonania
operacji kucia maszynowego
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formutuje ocene dotyczaca poprawnosci przygotowania materiatu do wykonania operac;ji X
kucia maszynowego
sprawdza wzrokowo poprawno$¢ wykonania wyrobu
kontroluje jakos¢ dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas kontroli jakosci wykonania
wykonanych operacji kucia operacji kucia maszynowego
maszynowego (ew) wykonuje pomiary parametrow jakosciowych wykonania wyrobu X
rozpoznaje wady wyrobow wykonanych metodg kucia maszynowego X
wskazuje przyczyny wystepowania btedéw wykonania wyrobu X
formutuje ocene dotyczaca poprawnosci wykonania wyrobu X
Razem liczba godzin
w jednostce efektéw 360

ksztatcenia
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podstawowym zasobem

srodkow jezykowych

w jezyku obcym

nowozytnym

(ze szczegbinym

uwzglednieniem srodkéw

leksykalnych),

umozliwiajgcym realizacje

czynnosci zawodowych

w zakresie tematow

zwigzanych:

a. ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

b. z gtbwnymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

c. z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem

w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych

e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Stopniowane efektow g % 5
ksztalcenia © @ ° @ 3 £
= = [ ; -
ek - efekt kluczowy,, c § % § % g o
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postuguje sie 6 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych
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d. zustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie (ew)
rozumie proste wypowiedzi 4 okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu X
ustne artykutowane znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje X
wyraznie, w standardowej rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu X
odmianie jezyka obcego uktada informacje w okreslonym porzadku X

nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne
W jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste
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wypowiedzi pisemne

dotyczgce czynnosci

zawodowych (np. napisy,

broszury, instrukcje obstugi,

przewodniki, dokumentacje

zawodowa) (ew)

samodzielnie tworzy 6 opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

krotkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spodjne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynno$ci

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukciji,
wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Stopniowane efektow g % 5
ksztalcenia S © ° 7 = 2
= = © ; -
ek - efekt kluczowy,, = = % > g g o
ew - efekt wazny, N2 e8| = - €
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zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)
(ew)
uczestniczy w rozmowie 6 rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie
prostego tekstu:

a) reaguje ustnie

(np. podczas rozmowy

z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza si¢ lub nie zgadza z opiniami innych
osbb

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéow
ksztalcenia

ek - efekt kluczowy,,
ew - efekt wazny,

ep - efekt pomocniczy

Liczba godzin na

efekt ksztalcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

Podstawy kowalstwa

Jezyk obcy zawodowy

Wykonywanie robét

kowalskich

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie
prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
Zz wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ew)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

w jezyku obcym
nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci
zawodowych (ew)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych (np.
wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym
jézyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
np. prezentacje

wykorzystuje strategie
stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz
podnoszgce s$wiadomos¢

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspétdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéow
ksztalcenia

ek - efekt kluczowy,,
ew - efekt wazny,

ep - efekt pomocniczy

Liczba godzin na

efekt ksztalcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

Podstawy kowalstwa

Jezyk obcy zawodowy

Wykonywanie robét

kowalskich

jezykowa: a)wykorzystuje
techniki samodzielnej pracy
nad jezykiem

b) wspotdziata w grupie c)
korzysta ze zrodet
informacji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie
komunikacyjne

i kompensacyjne (ew)

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis,
srodki niewerbalne

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

30
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MEC.02.6 Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow -1
Stopniowane efektow T o ° 'g
ksztalcenia - = 2> o
ek - efekt kluczowy,, '-g % ‘g g « > > 'E S
ew - efekt wazny, S N @ % Z |82 3 <
ep - efekt pomocniczy % ; 2 g |5 < . § <
o P 8= |83 |83 |23
) (2 0 [ 0 ~x = N s <
przestrzega zasad stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w srodowisku X
kultury osobistej i etyki pracy
zawodowej przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe X
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym X
zawodem i miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie X
wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie X
planuje wykonanie omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy X
zadania okresla czas realizacji zadan X
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X
dokonuje samooceny wykonanej pracy X
ponosi odpowiedzialno$¢ przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne X
za podejmowane wykazuje swiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za wykonywang prace X
dziatania ocenia podejmowane dziatania X
przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci zawodowych na X
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami i niewtasciwg
eksploatacjg maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy
podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego X
wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia X
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow -1
Stopniowane efektéw S o ° 'g
ksztatcenia c o =N 2
ek - efekt kluczowy,, N2 ~§ g © 2> | 85
ew - efekt wazny, s N N o 2z § 2 3 <
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wykazuije sie proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych z wykonywaniem zadanh X
kreatywnoscia zawodowych w nieprzewidywalnych warunkach
i otwartoscig na zmiany
stosuje techniki radzenia rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych X
sobie ze stresem wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji X
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej X
przedstawia rézne formy zachowan asertywnych, jako sposobéw radzenia sobie ze X
stresem
rozroznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem zadan X
zawodowych
okresla skutki stresu X
doskonali umiejetnosci okresdla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania zawodu X
zawodowe analizuje wtasne kompetencje X
wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego X
planuje droge rozwoju zawodowego X
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych X
stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X
komunikacji stosuje aktywne metody stuchania X
interpersonalnej prowadzi dyskusje X
udziela informacji zwrotnej X
negocjuje warunki charakteryzuje pozgdang postawe cziowieka podczas prowadzenia negocjacji X
porozumien wskazuje sposob prowadzenia negocjacji warunkéw porozumienia X
opisuje sposoéb przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym zadania X
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow -1
Stopniowane efektéw S o ° 'g
ksztatcenia c & % > o
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stosuje metody i techniki opisuje techniki rozwigzywania probleméw X
rozwigzywania wskazuje, na wybranym przyktadzie, metody i techniki rozwigzywania problemu
problemow
wspotpracuje w zespole pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania X
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole X
angazuije sie w realizacje wspoélnych dziatan zespotu X
modyfikuje spos6b zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspdlnie X
Z innymi cztonkami zespotu
Suma liczby godzin na
wszystkie jednostki 1200

efektow ksztatcenia
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Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztalcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

MEC.02.01

i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy, ochrony

sprawujgce nadzor nad
warunkami pracy i bezpiecznym

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikaciji Grupowanie efektow Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegolne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztalcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowigzkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.01 rozréznia pojecia zwigzane 3 wymienia przepisy prawa Bezpieczenstwo 1 miesigc
Bezpieczenstwo Z bezpieczenstwem i higieng okreslajgce wymagania i higiena pracy
i higiena pracy pracy, ochrong w zakresie bezpieczehstwa
przeciwpozarowg, ochrong i higieny pracy, ochrony
Srodowiska i ergonomig (ew) przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska i ergonomii
wymienia regulacje
wewnatrzzakladowe zwigzane
Z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig
wyjasnia terminologie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony srodowiska, ochrony
przeciwpozarowej oraz
ergonomii
rozréznia zadania 2 wymienia instytucje oraz stuzby 1 miesigc
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikaciji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
Bezpieczenstwo przeciwpozarowej oraz uzytkowaniem maszyn Bezpieczenstwo
i higiena pracy ochrony srodowiska (ew) i urzgdzen i higiena pracy
wymienia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska
okresla prawa i obowigzki 4 wymienia prawa i obowigzki 1 miesigc

MEC.02.01
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

pracownika oraz pracodawcy
w zakresie bezpieczenhstwa
i higieny pracy (ew)

pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
wymienia prawa i obowigzki
pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
opisuje konsekwencije
nieprzestrzegania obowigzkéw
przez pracownika i pracodawce
w zakresie bezpieczehstwa

i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki
pracownika, ktéry ulegt
wypadkowi przy pracy,
wynikajgce z przepisow prawa
wymienia prawa i obowigzki
pracownika, ktéry zachorowat na

Bezpieczenstwo
i higiena pracy
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

MEC.02.01
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

chorobe zawodowa, wynikajgce
Z przepisow prawa

opisuje zakres
odpowiedzialno$ci pracownika
oraz pracodawcy z tytutu
naruszenia przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa

i higieny pracy

okresla skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych

w srodowisku pracy na
organizm cztowieka (ek)

rozroznia rodzaje czynnikéw
szkodliwych w srodowisku pracy
wskazuje czynniki szkodliwe

w Srodowisku pracy

rozréznia zrédta czynnikow
szkodliwych

opisuje skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych
wskazuje sposoby zapobiegania
zagrozeniom zdrowia i zycia
wynikajgcym z dziatania
czynnikéw szkodliwych
rozroznia objawy typowych
choréb zawodowych

wykonuje zadania zawodowe

zgodnie z zasadami

wyjasnia zasady organizac;ji
stanowisk pracy zwigzanych

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

1 miesigc

1 miesigc
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

MEC.02.01
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
(ew)

z wykonywaniem zadan
zawodowych

rozréznia srodki gasnicze,
uwzgledniajgc zakres ich
stosowania

rozréznia rodzaje znakow,
sygnatow bezpieczenstwa

i alarméw

stosuje wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowiska pracy
rozréznia zagrozenia dla zdrowia
i zycia cztowieka oraz mienia

i Srodowiska zwigzane

z wykonywaniem zadan
zawodowych

rozroznia srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas
wykonywania zadan
zawodowych

Bezpieczenstwo
i higiena pracy
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikaciji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
korzysta ze srodkéw ochrony
indywidualnej oraz srodkow
ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadan
zawodowych
udziela pierwszej pomocy 8 opisuje podstawowe symptomy 1 miesigc

MEC.02.01
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ek)

wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego
ocenia sytuacje
poszkodowanego na podstawie
analizy objawow
obserwowanych u
poszkodowanego

zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego

W pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby
prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok,

Bezpieczenstwo
i higiena pracy
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w hieurazowych
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar

— wykonuje resuscytacje
krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytacji
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Rzeczpospolita
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikaciji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztalcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiagzkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.2. stosuje zasady sporzgdzania 36 wykonuje rzutowanie, przekroje Podstawy 1 miesigc
Podstawy rysunku technicznego (ek) i wymiarowanie zgodnie kowalstwa
kowalstwa Z obowigzujgcymi normami

dotyczgcymi rysunku
technicznego

odczytuje informacje ze szkicu
i rysunku technicznego
dotyczace parametrow
powierzchni, ksztattu

i technologii wykonania
sporzgdza szkice wyrobow
kowalskich

oblicza wymiary graniczne

i tolerancje

rozréznia pasowanie czesci
maszyn

okre$la ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie
szkicow i rysunkow
technicznych czesci maszyn
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.2. postuguje sie dokumentacijg 6 wyjasnia znaczenie normalizacji, Podstawy 1 miesigc
Podstawy techniczng maszyn i urzadzen typizacji i unifikacji w budowie kowalstwa
kowalstwa (ew) maszyn i urzgdzen
rozroznia rodzaje i elementy
dokumentacji technicznej
maszyn i urzadzen
wyszukuje w dokumentacji
technicznej podstawowe
informacje dotyczace
parametréw maszyn i urzgdzen
charakteryzuje budowe i sposéb 36 wyjasnia na podstawie 1 miesigc

dziatania maszyn i urzadzen
(ew)

dokumentaciji technicznej
budowe, sposéb dziatania oraz
przeznaczenie maszyn

i urzgdzen

rozpoznaje na podstawie
dokumentaciji technicznej
elementy podzespotéw,
zespotdw maszyn i urzadzen
wyjasnia na podstawie
schematéw strukturalnych oraz
funkcjonalnych budowe maszyn
i urzgdzen
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

MEC.02.2.
Podstawy
kowalstwa

odczytuje z dokumentac;ji
technicznej podstawowe
informacje dotyczace danych

i parametréw maszyn i urzgdzen
wyjasnia zastosowanie
elementow, zespotéw

i mechanizméw maszyn

i urzgdzen

charakteryzuje czesci maszyn
i urzgdzen (ew)

30

rozroznia czesci maszyn

i urzgdzen

rozréznia potagczenia roztgczne
oraz nierozigczne

klasyfikuje przektadnie
mechaniczne

wyjasnia budowe i sposob
dziatania przektadni
mechanicznych

rozréznia objawy zuzycia czesci
maszyn i urzgdzen

wykonuje potgczenia czesci
maszyn (ek)

36

rozréznia potgczenia
mechaniczne

rozréznia metody tgczenia
materiatow

Podstawy
kowalstwa

1 miesigc

2 miesigc
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.2. okresla zastosowanie potgczen Podstawy
Podstawy roztgcznych i nieroztgcznych kowalstwa
kowalstwa rozréznia materiaty 30 klasyfikuje materiaty 2 miesigc
konstrukcyjne, eksploatacyjne konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce (ek) oraz uszczelniajgce oraz opisuje
ich wtasciwosci
dobiera materiaty konstrukcyjne
i eksploatacyjne oraz
uszczelniajgce
wskazuje zastosowanie
materiatow konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych oraz
uszczelniajgcych
dobiera sposoby transportu, 12 okresla wymagania dotyczgce 2 miesigc
sktadowania i magazynowania transportu, sktadowania oraz
materiatow (ep) magazynowania czesci
i wyrobéw
rozroznia maszyny i urzgdzenia
do transportu wewnetrznego
stosowane w pracach
kowalskich
MEC.02.2. przygotOWl.,ue miejsee Podstawy
sktadowania oraz
kowalstwa

magazynowania materiatow
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
Podstawy — ustala sposéb i srodki transportu
kowalstwa wiasciwe dla rodzaju materiatu
dobiera sposoby ochrony przed 24 — rozroznia rodzaje koroz;ji 3miesigc
korozjg (ew) —  okre$la przyczyny powstawania
korozji
— rozpoznaje objawy korozji
— okresla sposoby ochrony
poszczegolnych elementow
przed korozjg
— rozrdznia rodzaje powtok
ochronnych i techniki ich
nanoszenia
— ustala sposéb ochrony przed
korozjg dostosowany do
warunkow eksploatacii
i specyfiki elementéw maszyn
i urzgdzen
analizuje techniki i metody 36 — klasyfikuje i rozréznia techniki 3 miesigc
wytwarzania czesci maszyn i metody wytwarzania wyrobdow
i urzadzen(ew) z metali i ich stopow
- wska;l_ue me,tody ksz.ta’rtowama Podstawy
MEC.02.2. metali i stopow metali kowalstwa

— wskazuje przykfady
zastosowania poszczegélnych
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
Podstawy technik wytwarzania czesci
kowalstwa maszyn i urzadzen
charakteryzuje metody obrébki 36 — rozrdznia rodzaje i metody 4 miesigc
recznej i maszynowej (ek) obrébki recznej
— wskazuje przykiady
zastosowania rodzajéw obrobki
recznej
— rozrdznia maszyny, urzadzenia
i narzedzia stosowane
w obrdbce recznej
— rozrdznia rodzaje obrébki
maszynowej
— wskazuje przykfady
zastosowania obrdbki
maszynowej
— rozrdéznia maszyny, urzadzenia
i narzedzia stosowane do
obrébki maszynowej
wykonuje pomiary warsztatowe 26 - rozréznia metody pomiarowe 4 miesigc
e . Podstawy
(ek) - rozréznia narzedzia i przyrzady
do wykonywania pomiaréw kowalstwa
MEC.02.2.

warsztatowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 46 z 160




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

Podstawy
kowalstwa

MEC.02.2.

wskazuje wiasciwosci
metrologiczne przyrzadéw
pomiarowych

stosuje metody kontroli jakosci
wykonanych prac(ek)

18

okresla cele kontroli jakosci
wykonanych prac

opisuje i dobiera metody kontroli
jakosci wykonanych prac
rozréznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac w operacjach
kucia recznego i maszynowego

stosuje prawa i zasady
mechaniki technicznej (ew)

wyjasnia pojecia dotyczace
wytrzymatosci materiatéw sity
wewnetrznej, naprezenia,
odksztatcenia, warunki
wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne, moment sity

rozpoznaje wtasciwe normy
i procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych (ep)

wymienia cele normalizaciji
krajowej

podaje definicje i cechy normy
rozréznia oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

Podstawy
kowalstwa

5 miesigc

5 miesigc

5 miesigc
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres

efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji

ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
NAZWY nauczania

uwzgledniajgca
minimalng liczbe

PRZEDMIOTOW

okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora

Podstawy
kowalstwa

— korzysta ze zrédet informacii
dotyczacych norm i procedur

oceny zgodnosci
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikaciji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztalcenia kryteria podstawowe w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajaca kryteria ponadpodstawowe NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiagzkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.3. wykonuje operacje kucia 12 — rozréznia operacje kowalskie Podstawy 5 miesigc
Wykonywanie | recznego (ek) - opisuje przebieg operacji kucia kowalstwa
I naprawianie recznego
wyrobow wykonuje potgczenia nieroztgczne 6 — wyjasnia procesy wykonania 5 miesigc
kowalskich wyrobow kowalskich (ek) potgczen nieroztgcznych
metodg kucia wyrobéw kowalskich
recznego wykonuje obrébke cieplng 12 — rozrdznia rodzaje i parametry 5 miesigc
i cieplno-chemiczng wyrobdéw obrébki cieplnej i cieplno-
kowalskich (ek) chemicznej wyrobow kowalskich
— odczytuje z dokumentacji
technologicznej wartosci
parametréw obrébki cieplnej
oraz cieplno-chemicznej
wyrobow kowalskich
wykonuje naprawy wyrobow 8 — rozrdznia wady wyrobow 5 miesigc
kowalskich (ek) kowalskich
— rozrdznia i opisuje procesy
wykonania napraw
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MEC.02.4. Wykonywanie wyrobéw kowalskich metodg kucia maszynowego

Unia Europejska
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikaciji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztalcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiagzkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.4. przygotowuje materiat (wsad) do 12 — rozroznia materiaty (wsady) do Podstawy 6 miesigc
Wykonywanie wykonania kucia maszynowego kucia maszynowego kowalstwa
wyrobow (ek) —  opisuje sposob przygotowania
kowalskich materiatéw (wsadu) do kucia
metodg kucia maszynowego
maszynowego nagrzewa materiat (wsad) do 12 — rozroznia sposoby nagrzewania 6 miesigc
wykonania kucia maszynowego materiatu do wykonania kucia
(ek) maszynowego
— rozrdznia urzadzenia do
nagrzewania materiatéw do
wykonania kucia maszynowego
wykonuje kucie maszynowe (ek) 12 — rozrdznia operacje kucia 6 miesigc
maszynowego
— rozrdznia maszyny kuznicze
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Unia Europejska e
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

MEC.02.5 Jezyk obcy zawodowy

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow realizacji
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia w cyklu
uwzgledniajaca w przedmioty/ nauczania
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.5 Jezyk postuguje sie podstawowym 6 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe Jezyk obcy 7 miesigc
obcy zawodowy zasobem $rodkowjezykowych umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowy

w jezyku angielskim

(ze szczegdlnym
uwzglednieniem srodkoéw
leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie
tematéwzwigzanych: ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem z gldwnymi
technologiami stosowanymi
w danym zawodzie

z dokumentacjg zwigzang

z danymzawodem z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie — ew

zawodowych w zakresie:

czynnosci wykonywanych na
stanowisku pracy, w tym zwigzanych
Z zapewnieniembezpieczenstwa

i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen

i materiatdbwkoniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych, procesow

i procedur zwigzanych z realizacjgzadan
zawodowych, formularzy, specyfikacji
oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym obstugi
klienta
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow realizacji
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia w cyklu
uwzgledniajaca w przedmioty/ nauczania
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.5 Jezyk rozumie proste wypowiedzi 4 okresla gtéwng mys| wypowiedzi Jezyk obcy 7 miesigc
obcy zawodowy ustne artykutowane wyraznie, lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi zawodowy

w standardowej odmianie jezyka
angielskiego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku
angielskim, w akresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np.rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,

lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy
poszczegolnymiczesciami tekstu
ukfada informacje w okreslonym
porzadku
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow realizacji
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia w cyklu
uwzgledniajaca w przedmioty/ nauczania
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
przewodniki, dokumentacije Jezyk obcy
MEC.02.5 Jezyk zawodowaq) — ew zawodowy
obcy zawodowy samodzielnie tworzy krotkie, 6 opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska 8 miesigc

proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne

w jezyku angielskim w zakresie
umozliwiajgcymrealizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne

dotyczgce czynnosci

zawodowych (np. komunikat, e —
mail, instrukcje, wiadomosé, cv,

zwigzanezzynnosciami zawodowymi
przedstawia sposob postepowania

w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji,wskazéwek,
okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
stosuje zasady konstruowania tekstow
o roéznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedziadekwatnie do sytuaciji
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Europejski Fundusz Spoteczny * *

Unia Europejska e

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow realizacji
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia w cyklu
uwzgledniajaca w przedmioty/ nauczania
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.5 Jezyk list motywacyjny, dokument Jezyk obcy
obcy zawodowy zwigzany z wykonywanym zawodowy
zawodem — wedtug wzoru) — ew
uczestniczy w rozmowie 6 rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe 8 miesigc

MEC.02.5 Jezyk
obcy zawodowy

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych —

a) reaguje w jezyku angielskim

W sposob zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie lub
w formie prostego tekstu:

b) reaguje ustnie (np. podczas

rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefoniczne))

w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnoscizawodowych

uzyskuje i przekazuje informacje

i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta
0 opinie,zgadza sie lub nie zgadza

Z opiniami innych oséb

prowadzi proste negocjacje zwigzane

Z zynnosciami zawodowymi

pyta o upodobania i intencje innych
0s0b

proponuje, zacheca, stosuje zwroty

i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow realizacji
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia w cyklu
uwzgledniajaca w przedmioty/ nauczania
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
¢) reaguje w formie prostego Jezyk obcy
tekstu pisanego (np. zawodowy
wiadomosé¢, formularz,
e — mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach — ew
zmienia forme przekazu ustnego 4 przekazuje w jezyku angielskim 9 miesigc

MEC.02.5 Jezyk
obcy zawodowy

lub pisemnego w jezyku
angielskim w typowychsytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynno$ci zawodowych — ew

informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku angielskim
przekazuje w jezyku angielskim
informacjesformutowane w jezyku
polskim lub jezykuangielskim
przedstawia publicznie w jezyku
angielskim wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow realizacji
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia w cyklu
uwzgledniajaca w przedmioty/ nauczania
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
wykorzystuje strategie stuzgce 4 korzysta ze stownika dwujezycznego Jezyk obcy 9 miesigc
doskonaleniuwtasnych i jednojezycznego zawodowy

umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszgce swiadomosé
jezykowa: wykorzystuje techniki
samodzielnej pracynad jezykiem
angielskim

wspotdziata w grupie

korzysta ze zrodet informacji

w jezyku angielskim stosuje
strategie komunikacyjne

i ompensacyjne — ew

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc
zadaniajezykowe

korzysta z tekstow w jezyku angielskim
rowniezza pomocg technologii
informacyjno-komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze,
internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to
mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne)
wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystujeopis, srodki
niewerbalne
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.2. wykonuje potgczenia czesci >4 dobiera narzedzia, urzadzenia i Wykonywanie robot
Podstawy maszyn—ew materiaty do wykonania kowalskich
kowalstwa potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych
wykonuje potgczenia roztgczne i
nierozigczne
dobiera sppsgby transportu, . 12 stosuje zasady sktadowania
skladowania i magazynowania ) .
. oraz magazynowania zgodnie z
materiatow wymaganiami ochrony
. . 5 miesigc
srodowiska, producenta oraz
regulacjami
wewnatrzzaktadowymi
\évv3\/lkonu1e pomiary warsztatowe— 26 rozréinia narzedzia i przyrzady
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
wskazuje wiasciwosci
metrologiczne przyrzgdow
pomiarowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.2. dobiera metody i przyrzady
Podstawy pomiarowe do wykonania Wykonywanie robot
kowalstwa pomiaréw warsztatowych kowalskich
przeprowadza pomiary
warsztatowe
interpretuje wyniki pomiaréw
warsztatowych
stosuje metody kontroli jakosci 22 6 miesigc

wykonanych prac

dobiera narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli wykonanej pracy

przeprowadza podstawowe
pomiary podczas wykonywania
prac

stosuje obowigzujgce procedury
zwigzane z kontrolg jakosci na
stanowisku pracy

ocenia jako$¢ wykonanych prac

Wykonywanie robot
kowalskich
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
MEC.02.3. wykonuje operacje kucia 114 _ dobiera narzedzia, przyrzady 6 miesigc
Wykonywanie recznego—ew oraz urzadzenia do
i naprawianie wykonywania operacji kucia
wyrobow recznego
kowalskich , ,
metoda kucia - przygot.owu1e materiaty ora;
recznego stanovx{l_sko glo wykonywania
operacji kucia recznego
— prowadzi proces kucia recznego
zgodnie z dokumentacjg
technologiczng i zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig
kontroluje temperature 36 . 7 miesigc
nagrzewanego materiatu - Wwskazuje szacowang
wsadowego— ew tempe.rature nagrzewanego
materiatu wsadowego na
podstawie oceny wzrokowej Wykonywanie robét
— rozrdznia przyrzgdy do pomiaru kowalskich
MEC.02.3. temperatury nagrzewanego
Wykonywanie materiatu wsadowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
i naprawianie — wykonuje pomiar temperatury
wyrobow nagrzewanego materiatu
kowalskich wsadowego za pomocg
metoda kucia przyrzgdow pomiarowych
rec2nego — odczytuje z dokumentacji
technologicznej zalecang
wartos¢ temperatury nagrzania
materiatu wsadowego
— nastawia wartosci parametrow
na urzgdzeniach grzewczych w
celu zachowania zatozonej
wartosci temperatury
nagrzewania materiatu
wsadowego
wykonuje potgczenia nieroztgczne 54 L . 7 miesigc
wyrobow kowalskich -ek a wyjasnla’ pr_ocesy wykonania . )
potgczenh nieroztgcznych Wykonywanie robot
MEC.02.3. wyrobow kowalskich kowalskich
Wykonywanie — dobiera materiaty, narzedzia,
i naprawianie przyrzady oraz urzgdzenia do
wyrobow wykonania potgczen

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
kowalskich nieroztgcznych wyrobéw
metodg kucia kowalskich
recznego przygotowuje stanowisko do
wykonania potgczen
nieroztgcznych wyrobéw
kowalskich
wykonuje fgczenie elementéw w
wyrobach kowalskich
wykonUJe oerbke C|eplna’| 30 rozroznia rodzaje i parametry 8 miesigc
cieplno-chemiczng wyrobdéw L Do
kowalskich -ek obrob.kl C|ePInej i c’|eplno- .
chemicznej wyrobéw kowalskich
odczytuje z dokumentacji
technologicznej wartosci
parametréw obrébki cieplnej
;ﬁi;ﬁlxﬂzaﬁm Wykonywanie robot
MEC.02.3. kowalskich
Wykonywanie przygotowuje narzedzia,
i naprawianie przyrzady oraz urzgdzenia do
wyrobow wykonania obrébki wyrobow
kowalskich kowalskich

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
metodg kucia —  przygotowuje stanowisko do
recznego wykonania obrébki cieplnej i
cieplno-chemicznej wyrobow
hutniczych
— wykonuje obrébke cieplng i
cieplno-chemiczng wyrobow
kowalskich zgodnie z
dokumentacjg technologiczng
kontrolylje Ja.kosc wykonanych 36 — wskazuje na podstawie 8 miesigc
operacji kucia recznego -ek I, : .
dokumentaciji technologicznej
parametry jakoSciowe
wykonania operacji kucia Wykonywanie roboét
recznego kowalskich
MEC.02.3. - ocenia.poprgwnoéé wykonania
Wykonywanie operac;ji _ku0|a recznegona
. . podstawie kontroli wzrokowej
i naprawianie
wyrobow — dobiera narzedzia i przyrzady
kowalskich pomiarowe stosowane podczas
metodg kucia kontroli jakosci wykonania
recznego operacji kucia recznego
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MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 62 z 160




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztalcenia ksztalcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajaca NAZWY nauczania
minimalna liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
wykonuje pomiary parametrow
jakosciowych
formutuje ocene dotyczacyg
poprawnosci wykonania operacji
kucia recznego
wykonuje naprawy wyrobow 82 8 miesigc

MEC.02.3.
Wykonywanie
i naprawianie
wyrobow
kowalskich
metodg kucia
recznego

kowalskich -ek

rozroznia wady wyrobéw
kowalskich

rozréznia i opisuje procesy
wykonania napraw

dobiera materiaty, narzedzia,
przyrzady oraz urzgdzenia do
wykonania napraw

przygotowuje stanowisko do
wykonania napraw

przygotowuje do naprawy
uszkodzone wyroby

usuwa uszkodzenia wyrobéw
kowalskich

Wykonywanie robot
kowalskich
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
— wykonuje zabezpieczenie
antykorozyjne
MEC.02.4 _ przygotowup mat(_ana{ (wsad) 60 _  rozréznia materialy (wsady) do 8 miesigc
Wykonywanie do wykonania kucia .
; kucia maszynowego
wyrobow maszynowego (ew)
kowalskich — opisuje sposoéb przygotowania
metoda kucia materiatéw (wsadu) do kucia
maszynowego maszynowego ) .
Wykonywanie robot
— odczytuje z dokumentacji kowalskich
technologicznej parametry
zwigzane z przygotowaniem
materiatu (wsadu) do wykonania
kucia maszynowego
— dobiera narzedzia, maszyny
i urzadzenia do ciecia materiatu
(wsadu) do wykonania kucia
MEC.02.4 maszynowego
xv)}/rlgobr;a/vame — przygotowuje stanowisko do

ciecia materiatu
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
kowalskich — tnie materiat (wsad)
metoda kucia z uwzglednieniem naddatkow
maszynowego technologicznych
nagrzewa materiat (wsad) do 80 e . 8 miesigc
wykonania kucia maszynowego B rozroz_nla sposoby nagrzewgnla
(ep) materiatu do wykonania kucia
maszynowego Wykonywanie robot
— rozrdznia urzadzenia do kowalskich
nagrzewania materiatéw do
wykonania kucia maszynowego
— odczytuje z dokumentacji
technologicznej przebieg oraz
parametry procesu nagrzewania
materiatdw do wykonania kucia
maszynowego
MEC.02.4 . — dobiera urzagdzenie grzejne do
Wykon’ywanle nagrzania materiatu do
wyrobow

wykonania kucia maszynowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztatcenia ksztatcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajgca NAZWY nauczania
minimalng liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
kowalskich przygotowuje stanowisko do
metoda kucia nagrzewania materiatéw do
maszynowego wykonania kucia maszynowego
prowadzi proces nagrzewania
zgodnie z dokumentacja
technologiczng
kontroluje temperature
nagrzania materiatu Wykonywanie robot
do wykonania kucia kowalskich
maszynowego
wykonuje kucie maszynowe 160 rozré2nia operacje kucia 8 miesigc
maszynowego
odczytuje z dokumentaciji
technologicznej parametry oraz
przebieg kucia maszynowego
MEC.02.4 rozréznia maszyny kuznicze
Wykonywanie . :
wyrobow dobiera narze,r:izm, przyrzady
kowalskich oraz urzqdz_enla do ) .
metoda kucia wykonywania operacji kucia
maszynowego
maszynowego
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Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Okres
efektéw z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty ksztalcenia realizacji
ksztalcenia ksztalcenia w przedmioty/ w cyklu
uwzgledniajaca NAZWY nauczania
minimalna liczbe PRZEDMIOTOW
okreslona Obowiazkowe zajecia
w podstawie edukacyjne ustalone
programowej przez dyrektora
przygotowuje stanowisko do
wykonania operacji kucia
maszynowego
prowadzi proces kucia
maszynowego zgodnie
z dokumentacjg technologiczng
kontroluje jako$¢ wykonanych 60 Wykonywanie robot 9 miesigc

MEC.02.4
Wykonywanie
wyrobow
kowalskich
metoda kucia
maszynowego

operacji kucia maszynowego (ew)

wskazuje na podstawie

dokumentaciji technologicznej

parametry jakosciowe
wykonania operacji kucia
maszynowego

formutuje ocene dotyczacyg
poprawnosci przygotowania

materiatu do wykonania operacji

kucia maszynowego

sprawdza wzrokowo

poprawnos¢ wykonania wyrobu

dobiera narzedzia i przyrzady
pomiarowe stosowane podczas
kontroli jakosci wykonania
operacji kucia maszynowego

kowalskich
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

— wykonuje pomiary parametréw
jakosciowych wykonania wyrobu

— rozpoznaje wady wyrobow
wykonanych metodg kucia
maszynowego

— wskazuje przyczyny
wystepowania btedéw
wykonania wyrobu

— formutuje ocene dotyczacyg
poprawnosci wykonania wyrobu
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz | Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres realizacji
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow w cyklu
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia nauczania
uwzgledniajaca w przedmioty/
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.6 przestrzega zasad kultury stosuje zasady kultury osobistej Wykonywanie Caty cykl
Kompetencje osobistej i etykizawodowej — i ogdlnie przyjetenormy zachowania robot kowalskich ksztatcenia na
personalne ew w srodowisku pracy obowigzkowych
i spoteczne przyjmuje odpowiedzialno$¢ za zajeciach
powierzone informacje zawodowe edukacyjnych
respektuje zasady dotyczace
przestrzegania tajemnicy zwigzanej
z wykonywanym zawodem i miejscem
pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie
etyczne w zawodzie
wskazuje przyktady zachowan
etycznych w zawodzie
planuje wykonanie zadania — omawia czynnosci realizowane Caty cykl

ew

w ramach czasu pracy

okresla czas realizacji zadan
realizuje dziatania w wyznaczonym
czasie

ksztatcenia na
obowigzkowych
zajeciach
edukacyjnych
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz | Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres realizacji
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow w cyklu
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia nauczania
uwzgledniajaca w przedmioty/
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.6 — monitoruje realizacje zaplanowanych Wykonywanie
Kompetencje dziatan robot kowalskich
personalne — dokonuje modyfikacji zaplanowanych
i spoteczne dziatan
— dokonuje samooceny wykonanej pracy
ponosi odpowiedzialno$é za —  przewiduje skutki podejmowanych Caty cykl
podejmowanedziatania — ew dziatan, w tym prawne ksztatcenia na
— wykazuje $wiadomosc¢ obowigzkowych
odpowiedzialnosci za wykonywang zajeciach
prace edukacyjnych

— ocenia podejmowane dziatania

— przewiduje konsekwencje
niewfasciwego wykonywania
czynno$ci zawodowych na stanowisku
pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami
i niewlasciwg eksploatacjg maszyn
i urzgdzen na stanowisku pracy
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz | Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres realizacji
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow w cyklu
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia nauczania
uwzgledniajaca w przedmioty/
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.6 wykazuje sie kreatywnoscig - podaje przykiady wptywu zmiany na Wykonywanie Caty cykl
Kompetencje i otwarto$cig na zmiany — ew rézne sytuacje zycia spoftecznego robét kowalskich ksztatcenia na
personalne i gospodarczego obowigzkowych
i spoteczne — wskazuje przyktady wprowadzenia zajeciach
zmiany i ocenia skutki jej edukacyjnych
wprowadzenia
— proponuje sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
wnieprzewidywalnych warunkach
stosuje techniki radzenia — rozpoznaje zrodfa stresu podczas Caty cykl

sobie ze stresem — ew

wykonywaniazadan zawodowych

— wybiera techniki radzenia sobie ze
stresemodpowiednio do sytuacji

— wskazuje najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

— przedstawia rézne formy zachowan
asertywnych jako sposobow radzenia
sobie ze stresem

ksztatcenia na
obowigzkowych
zajeciach
edukacyjnych
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz | Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres realizacji
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow w cyklu
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia nauczania
uwzgledniajaca w przedmioty/
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.6 rozroznia techniki rozwigzywania Wykonywanie
Kompetencje konfliktéw zwigzanych robét kowalskich
personalne z wykonywaniem zadan zawodowych
i spoteczne okresla skutki stresu
doskonali umiejetnosci okre$la zakres umiejetnosci Caty cykl
zawodowe — ew i kompetencjiniezbednych ksztatcenia na
w wykonywaniu zawodu obowigzkowych
analizuje wtasne kompetencje zajeciach
wyznacza wiasne cele rozwoju edukacyjnych
zawodowego
planuje droge rozwoju zawodowego
wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencjizawodowych, osobistych
i spotecznych
stosuje zasady komunikacji identyfikuje sygnaty werbalne Caty cykl
interpersonalnej — ew i niewerbalne ksztatcenia na
stosuje aktywne metody stuchania obowigzkowych
prowadzi dyskusje zajeciach
udziela informacji zwrotnej edukacyjnych
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz | Liczba godzin na Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres realizacji
efektow z kodowaniem (ek; ew; ep) poszczegodlne efekty efektow w cyklu
ksztatcenia ksztatcenia ksztatcenia nauczania
uwzgledniajaca w przedmioty/
minimalng liczbe NAZWY
okreslona PRZEDMIOTOW
w podstawie Obowigzkowe
programowej zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
MEC.02.6 negocjuje warunki charakteryzuje pozgdang postawe Wykonywanie Caty cykl
Kompetencje porozumien — ew podczas prowadzenia negocjaciji robét kowalskich ksztatcenia na
personalne wskazuje sposéb prowadzenia obowigzkowych
i spoteczne negocjacjiwarunkéw porozumienia zajeciach
edukacyjnych
stosuje metody i techniki opisuje sposob przeciwdziatania Caty cykl

rozwigzywaniaproblemow —
ew

problemom w zespole realizujgcym
zadania

opisuje techniki rozwigzywania
probleméw

wskazuje, na wybranym przyktadzie,
metody i techniki rozwigzywania
problemu

wspotpracuje w zespole —
ew

pracuje w zespole, ponoszac
odpowiedzialno$¢ zawspadlnie
realizowane zadania
przestrzega podziatu rél, zadan
i odpowiedzialnosci w zespole

ksztatcenia na
obowigzkowych
zajeciach
edukacyjnych

Caty cykl
ksztatcenia na
obowigzkowych
zajeciach
edukacyjnych
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz |
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba godzin na

poszczegodlne efekty

ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres realizacji
w cyklu
nauczania

MEC.02.6
Kompetencje
personalne

i spoteczne

— angazuje sie w realizacje wspdlnych
dziatanzespotu

— modyfikuje sposdb zachowania,
uwzgledniajgcstanowisko
wypracowane wspélnie z innymi
cztonkami zespotu

Wykonywanie

robo6t kowalskich
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2.2, Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegélnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne lub bez podziatu (np. w przypadku ksztatcenia modutowego)

Przedmiot/ Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji
Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Bezpieczenstwo 30 rozrdznia pojecia zwigzane — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania
i higiena pracy z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
i ergonomig (ew) — wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz
ergonomii
— wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony
przeciwpozarowej oraz ergonomii
rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz — wymienia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, nad warunkami pracy i bezpiecznym uzytkowaniem
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony maszyn i urzgdzeh
srodowiska (ew) — wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy (ew)

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow
przez pracownika i pracodawce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt
wypadkowi przy pracy, wynikajgce z przepisdéw prawa
wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry
zachorowat na chorobe zawodowg, wynikajgce

Z przepiséw prawa

opisuje zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz
pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

okresla skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych w srodowisku pracy na organizm
cztowieka (ek)

rozroznia rodzaje czynnikow szkodliwych

w srodowisku pracy

wskazuje czynniki szkodliwe w srodowisku pracy
rozroznia zrodta czynnikéw szkodliwych

opisuje skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych
wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom
zdrowia i zycia wynikajgcym z dziatania czynnikow
szkodliwych

rozréznia objawy typowych choréb zawodowych
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

wykonuje zadania zawodowe zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii (ew)

wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
rozroznia srodki gasnicze, uwzgledniajgc zakres ich
stosowania

rozréznia rodzaje znakow, sygnatdow bezpieczehstwa
i alarmow

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas organizowania stanowiska pracy
rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

korzysta ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz
srodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego (ek)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawoéw obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowag na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji
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Przedmiot/ Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji
Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Podstawy 414 stosuje zasady sporzgdzania rysunku — wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie
kowalstwa technicznego (ek) zgodnie z obowigzujgcymi normami dotyczgcymi

rysunku technicznego

odczytuje informacje ze szkicu i rysunku
technicznego dotyczace parametréw powierzchni,
ksztattu i technologii wykonania

sporzgdza szkice wyrobow kowalskich

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

rozroznia pasowanie czesci maszyn

okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkow
technicznych czesci maszyn

postuguje sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen
(ew)

wyjasnia znaczenie normalizacji, typizaciji i unifikacji
w budowie maszyn i urzadzen

rozréznia rodzaje i elementy dokumentacji
technicznej maszyn i urzadzen

wyszukuje w dokumentaciji technicznej podstawowe
informacje dotyczace parametréw maszyn i urzgdzen
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
charakteryzuje budowe i sposéb dziatania — wyjasnia na podstawie dokumentacji technicznej
Podstawy maszyn i urzgdzen (ew) budowe, sposéb dziatania oraz przeznaczenie
kowalstwa maszyn i urzgdzen

rozpoznaje na podstawie dokumentacji technicznej
elementy podzespotéw, zespotdéw maszyn i urzgdzen
wyjasnia na podstawie schematow strukturalnych
oraz funkcjonalnych budowe maszyn i urzadzen
odczytuje z dokumentaciji technicznej podstawowe
informacje dotyczgce danych i parametrow maszyn

i urzgdzen

wyjasnia zastosowanie elementéw, zespotéw

i mechanizmdéw maszyn i urzadzen

charakteryzuje czesci maszyn i urzgdzen (ew)

rozroznia czesci maszyn i urzadzen

rozroznia potgczenia roztgczne oraz nieroztgczne
klasyfikuje przektadnie mechaniczne

wyjasnia budowe i sposdb dziatania przektadni
mechanicznych

rozréznia objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen

wykonuje potgczenia czesci maszyn (ek)

rozréznia potgczenia mechaniczne
rozréznia metody tgczenia materiatow
okresla zastosowanie potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
rozrdznia materiaty konstrukcyjne, — klasyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
Podstawy eksploatacyjne oraz uszczelniajgce (ek) oraz uszczelniajgce oraz opisuje ich wtasciwosci
kowalstwa — dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne oraz

uszczelniajgce
wskazuje zastosowanie materiatow konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych oraz uszczelniajgcych

dobiera sposoby transportu, sktadowania
i magazynowania materiatow (ep)

okresla wymagania dotyczace transportu,
sktadowania oraz magazynowania czesci i wyrobéw
rozroznia maszyny i urzgdzenia do transportu
wewnetrznego stosowane w pracach kowalskich
przygotowuje miejsce sktadowania oraz
magazynowania materiatéw

ustala sposoéb i Srodki transportu wtasciwe dla rodzaju
materiatu

stosuje zasady sktadowania oraz magazynowania
zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska,
producenta oraz regulacjami wewngtrzzaktadowymi
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
dobiera sposoby ochrony przed korozjg (ew) — rozrdznia rodzaje korozji
— okresla przyczyny powstawania korozji
Podstawy — rozpoznaje objawy korozji
kowalstwa — okresla sposoby ochrony poszczegdlnych elementow

przed korozjg

rozrdznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich
nanoszenia

ustala sposob ochrony przed korozjg dostosowany do
warunkéw eksploatacji i specyfiki elementéw maszyn
i urzagdzen

analizuje techniki i metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen (ew)

klasyfikuje i rozréznia techniki i metody wytwarzania
wyrobow z metali i ich stopow

wskazuje metody ksztattowania metali i stopéw metali
wskazuje przyktady zastosowania poszczegdlnych
technik wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
charakteryzuje metody obrébki recznej — rozrdznia rodzaje i metody obrébki recznej
i maszynowej (ek) — wskazuje przyktady zastosowania rodzajéw obrdébki
Podstawy recznej
kowalstwa — rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia

stosowane w obrobce recznej

rozréznia rodzaje obrébki maszynowej
wskazuje przyktady zastosowania obrébki
maszynowej

rozroznia maszyny, urzadzenia i narzedzia
stosowane do obrobki maszynowej

wykonuje pomiary warsztatowe (ek)

rozréznia metody pomiarowe

rozroznia narzedzia i przyrzgdy do wykonywania
pomiaréw warsztatowych (kp

wskazuje wiasciwosci metrologiczne przyrzadéw
pomiarowych

stosuje metody kontroli jakosci wykonanych
prac (ek)

okresla cele kontroli jakosci wykonanych prac
opisuje i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych
prac

rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac
w operacjach kucia recznego i maszynowego

stosuje prawa i zasady mechaniki technicznej
(ew)

wyjasnia pojecia dotyczgce wytrzymatosci materiatow
sity wewnetrznej, naprezenia, odksztatcenia, warunki
wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne,
moment sity
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny — wymienia cele normalizacji krajowej
zgodnosci podczas realizacji zadan — podaje definicje i cechy normy
Podstawy zawodowych (ep) —  rozréznia oznaczenie normy migedzynarodowe;,
kowalstwa europejskiej i krajowej

korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm
i procedur oceny zgodnosci

wykonuje operacje kucia recznego (ek)

rozréznia operacje kowalskie
opisuje przebieg operacji kucia recznego

wykonuje potgczenia nieroztgczne wyrobow
kowalskich (ek)

wyjasnia procesy wykonania potgczen nieroztgcznych
wyrobéw kowalskich

wykonuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng
wyrobéw kowalskich (ek)

rozréznia rodzaje i parametry obrobki cieplnej
i cieplno-chemicznej wyrobéw kowalskich

wykonuje naprawy wyrobéw kowalskich (ek)

rozréznia wady wyrobéw kowalskich
rozroznia i opisuje procesy wykonania napraw

przygotowuje materiat (wsad) do wykonania
kucia maszynowego (ek)

rozréznia materialy (wsady) do kucia maszynowego
opisuje sposob przygotowania materiatéw (wsadu) do
kucia maszynowego

nagrzewa materiat (wsad) do wykonania kucia
maszynowego (ek)

rozroznia sposoby nagrzewania materiatu do
wykonania kucia maszynowego

rozroznia urzadzenia do nagrzewania materiatow do
wykonania kucia maszynowego

wykonuje kucie maszynowe (ek)

rozréznia operacje kucia maszynowego
rozroznia maszyny kuznicze
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Przedmiot/ Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji
Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Jezyk obcy 30 postuguje sie podstawowym zasobem — rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe
zawodowy srodkow jezykowych w jezyku obcym umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

nowozytnym (ze szczegdlnym uwzglednieniem
Srodkéw leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie
tematéw zwigzanych: ze stanowiskiem pracy

i jego wyposazeniem z gtdwnymi
technologiami stosowanymi w danym
zawodzie z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem z ustugami swiadczonymi w danym
zawodzie (ew)

w zakresie:

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,

w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzenh i materiatéw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
rozumie proste wypowiedzi ustne — okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu,
artykutowane wyraznie, w standardowej ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu
Jezyk obcy odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze | —  znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
zawodowy proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym informacje

nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych: rozumie proste
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka rozumie
proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ew)

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi
czesciami tekstu
ukfada informacje w okreslonym porzadku
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
samodzielnie tworzy krétkie, proste, spojne — opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne Z czynnosciami zawodowymi
w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie - przedstawia sposéb postepowania w réznych
umozliwiajgcym realizacjg zadan sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
Jezyk obcy zawodowych: a) tworzy krotkie, proste, wskazowek, okresla zasady)
zawodowy spojne i logiczne wypowiedzi ustne — wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

dotyczace czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat, instrukcje) b) tworzy
krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem —
weditug wzoru) (ew)

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuaciji
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
uczestniczy w rozmowie w typowych — rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe
sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan - uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
zawodowych — reaguje w jezyku obcym — wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
nowozytnym w sposéb zrozumiaty, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, - prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami
ustnie lub w formie prostego tekstu: a) zawodowymi
Jezyk obcy reaguje ustnie (np. podczas rozmowy —  stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
zawodowy Z innym pracownikiem, klientem, — dostosowuije styl wypowiedzi do sytuacji

kontrahentem, w tym rozmowy telefonicznej)
w typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci zawodowych b)
reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e- mail,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ew)
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
zmienia forme przekazu ustnego lub — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
pisemnego w jezyku obcym nowozytnym zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
w typowych sytuacjach zwigzanych symbolach, piktogramach, schematach) oraz
Z wykonywaniem czynnosci zawodowych audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
(ew) - przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
Jezyk obcy sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
zawodowy nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje

wykorzystuje strategie stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszgce swiadomos¢ jezykowaq: a)
wykorzystuje techniki samodzielnej pracy
nad jezykiem b) wspdtdziata w grupie c)
korzysta ze zrédet informacji w jezyku obcym
nowozytnym stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne (ew)

korzysta ze stownika dwujezycznego

i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania
jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za
pomoca technologii informacyjno- komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki
niewerbalne
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Wykonywanie 726 wykonuje potgczenia czesci maszyn (ek)

robo6t kowalskich

dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do
wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
wykonuje potgczenia roztgczne i nieroztgczne

dobiera sposoby transportu, sktadowania
i magazynowania materiatow (ep)

stosuje zasady sktadowania oraz magazynowania
zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska,
producenta oraz regulacjami wewnagtrzzaktadowymi

wykonuje pomiary warsztatowe (ek)

rozroznia narzedzia i przyrzgdy do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

wskazuje wiasciwosci metrologiczne przyrzadéw
pomiarowych

dobiera metody i przyrzady pomiarowe do wykonania
pomiaréw warsztatowych

przeprowadza pomiary warsztatowe

interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych

stosuje metody kontroli jakosci wykonanych
prac(ew)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy
przeprowadza podstawowe pomiary podczas
wykonywania prac

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg
jakosci na stanowisku pracy

ocenia jako$¢ wykonanych prac
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Wykonywanie wykonuje operacje kucia recznego (ek) — dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do

robo6t kowalskich

wykonywania operacji kucia recznego
przygotowuje materiaty oraz stanowisko do
wykonywania operacji kucia recznego

prowadzi proces kucia recznego zgodnie

z dokumentacjg technologiczng i zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag

kontroluje temperature nagrzewanego
materiatu wsadowego (ek)

wskazuje szacowang temperature nagrzewanego
materiatu wsadowego na podstawie oceny wzrokowej
rozrdznia przyrzady do pomiaru temperatury
nagrzewanego materiatu wsadowego

wykonuje pomiar temperatury nagrzewanego
materiatu wsadowego za pomoca przyrzadow
pomiarowych

odczytuje z dokumentac;ji technologicznej zalecang
wartos¢ temperatury nagrzania materiatu wsadowego
nastawia wartosci parametrow na urzgdzeniach
grzewczych w celu zachowania zatozonej wartosci
temperatury nagrzewania materiatu wsadowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 91 z 160




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska |EEESE

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Wykonywanie wykonuje potgczenia nieroztgczne wyrobdw — wyja$nia procesy wykonania potgczen nieroztgcznych

robo6t kowalskich

kowalskich (ek)

wyrobow kowalskich

dobiera materialy, narzedzia, przyrzady oraz
urzgdzenia do wykonania potgczen nieroztgcznych
wyrobow kowalskich

przygotowuje stanowisko do wykonania potgczen
nieroztgcznych wyrobow kowalskich

wykonuje tgczenie elementéw w wyrobach
kowalskich

wykonuje obrébke cieplng i cieplno-
chemiczng wyrobdéw kowalskich (ek)

rozréznia rodzaje i parametry obrobki cieplnej

i cieplno-chemicznej wyrobéw kowalskich
odczytuje z dokumentaciji technologicznej wartosci
parametréw obrébki cieplnej oraz cieplno-chemicznej
wyrobow kowalskich

przygotowuje narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia
do wykonania obrobki wyrobéw kowalskich
przygotowuje stanowisko do wykonania obrébki
cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobdw hutniczych
wykonuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng
wyrobow kowalskich zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 92 z 160




Fundusze
Europejskie

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska |EEESE
E jski Fundusz Spot * *
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska UrOpESIEUNAUsZ:apoteczny * %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Wykonywanie
robot kowalskich

kontroluje jakos¢ wykonanych operacji kucia
recznego (ew)

wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej
parametry jakosciowe wykonania operacji kucia
recznego

ocenia poprawnos$¢ wykonania operacji kucia
recznego na podstawie kontroli wzrokowej

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas kontroli jakosci wykonania operacji kucia
recznego

wykonuje pomiary parametrow jakosciowych
formutuje ocene dotyczaca poprawnosci wykonania
operacji kucia recznego

wykonuje naprawy wyrobéw kowalskich (ek)

rozroznia wady wyrobéw kowalskich

rozroznia i opisuje procesy wykonania napraw
dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady oraz
urzadzenia do wykonania napraw

przygotowuje stanowisko do wykonania napraw
przygotowuje do naprawy uszkodzone wyroby
usuwa uszkodzenia wyrobéw kowalskich
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
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Przedmiot/

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

Obowigzkowe Przedmioty Zajecia realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane
ustalone przez teoretyczne w formie
dyrektora zajec
praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Wykonywanie przygotowuje materiat (wsad) do wykonania — rozroznia materiaty (wsady) do kucia maszynowego

robo6t kowalskich

kucia maszynowego (ek)

opisuje sposob przygotowania materiatéw (wsadu) do
kucia maszynowego

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
zwigzane z przygotowaniem materiatu (wsadu) do
wykonania kucia maszynowego

dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do ciecia
materiatu (wsadu) do wykonania kucia maszynowego
przygotowuje stanowisko do ciecia materiatu

tnie materiat (wsad) z uwzglednieniem naddatkow
technologicznych
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Wykonywanie
robot kowalskich

nagrzewa materiat (wsad) do wykonania
kucia maszynowego (ek)

rozréznia sposoby nagrzewania materiatu do
wykonania kucia maszynowego

rozroznia urzadzenia do nagrzewania materiatow do
wykonania kucia maszynowego

odczytuje z dokumentacji technologicznej przebieg
oraz parametry procesu nagrzewania materiatéw do
wykonania kucia maszynowego

dobiera urzgdzenie grzejne do nagrzania materiatu
do wykonania kucia maszynowego

przygotowuje stanowisko do nagrzewania materiatow
do wykonania kucia maszynowego

prowadzi proces nagrzewania zgodnie

z dokumentacja technologiczng

kontroluje temperature nagrzania materiatu do
wykonania kucia maszynowego

wykonuje kucie maszynowe (ek)

rozréznia operacje kucia maszynowego

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
oraz przebieg kucia maszynowego

rozroznia maszyny kuznicze

dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do
wykonywania operacji kucia maszynowego
przygotowuje stanowisko do wykonania operacji
kucia maszynowego

prowadzi proces kucia maszynowego zgodnie

z dokumentacja technologiczng
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji

realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Wykonywanie
robot kowalskich

kontroluje jakos¢ wykonanych operacji kucia
maszynowego (ew)

wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej
parametry jakosciowe wykonania operacji kucia
maszynowego

formutuje ocene dotyczaca poprawnosci
przygotowania materiatu do wykonania operac;ji kucia
maszynowego

sprawdza wzrokowo poprawnos¢ wykonania wyrobu
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas kontroli jakosci wykonania operacji kucia
maszynowego

wykonuje pomiary parametrow jakosciowych
wykonania wyrobu

rozpoznaje wady wyrobéw wykonanych metodg kucia
maszynowego

wskazuje przyczyny wystepowania btedéw wykonania
wyrobu

formutuje ocene dotyczaca poprawnosci wykonania
wyrobu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 96 z 160




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Rzeczpospolita

- Polska

Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych

** %

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny *

* g x

Numer Nazwa zajeé Liczba Uwagi o realizacji (metody)
zajec godzin
1) Pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong 3 — wykifad informacyijny,
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia. — pokaz z objasnieniem,
— dyskusja dydaktyczna,
— testy zamkniete
2) Zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych 4 — wykiad informacyjny,
w zakresie ochrony pracy oraz prawa i obowigzki pracownika — dyskusja dydaktyczna,
i pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy - testy zamkniete
3) Charakterystyka czynnikow srodowiska pracy i organizacja 10 — pokaz z objasnieniem,
stanowiska pracy — wykiad problemowy
— dyskusja dydaktyczna,
—  burza mézgow,
— pokaz z objasnieniem,
— testy zamkniete
4) Zagrozenia i przeciwdziatanie im 13 — wykfad problemowy
— metoda przypadku,
— dyskusja dydaktyczna,
— pokaz z objasnieniem,
— Céwiczenia przedmiotowe,
5) Zasady sporzadzania rysunkow technicznych 36 — wykiad informacyjny,
— pokaz z objasnieniem,
— Céwiczenia przedmiotowe,
6) Korzystanie z dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen 6 — pokaz z objasnieniem,
— ¢wiczenia przedmiotowe,
7) Podstawy wytrzymato$ci materiatdw 6 — wykfad problemowy
— ¢wiczenia przedmiotowe,
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Numer
zajec

Nazwa zajeé

Liczba
godzin

Uwagi o realizacji (metody)

8)

Rodzaje i charakterystyka materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajgcych

30

— wykifad informacyijny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgow, pokaz z instruktazem,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

— testy zamkniete

9)

Korozja i zabezpieczenie materiatow konstrukcyjnych

24

— wykiad informacyjny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgow, pokaz z instruktazem,,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

10)

Budowa i zasada dziatania maszyn i urzgdzen

36

— wykifad informacyijny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgow, pokaz z instruktazem,,
— Céwiczenia przedmiotowe,

— metoda projektow,

11)

Charakterystyka czesci maszyn i urzgdzen

30

— wykiad informacyjny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgoéw, pokaz z instruktazem,,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

12)

Rodzaje potagczen czesci maszyn

36

— wykifad informacyijny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgoéw, pokaz z instruktazem,,
— ¢éwiczenia przedmiotowe,

13)

Rodzaje przektadni mechanicznych

16

— wykiad informacyjny,
— pokaz z objasnieniem,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 98 z 160




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj -

Rzeczpospolita
Polska

** %

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny *

* g x

Numer
zajec

Nazwa zajeé

Liczba
godzin

Uwagi o realizacji (metody)

— dyskusja dydaktyczna,
— burza mézgoéw, pokaz z instruktazem,,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

14)

Techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

50

— wykitad informacyjny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgow, pokaz z instruktazem,,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

15)

Stosowanie norm w technice

— wykifad informacyijny,
— pokaz z objasnieniem,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

16)

Pomiary warsztatowe i stosowanie norm w technice

32

— wykifad informacyijny,

— wykfad problemowy

— burza mézgow, pokaz z instruktazem,
— ¢éwiczenia przedmiotowe,

17)

Narzedzia, maszyny i urzgdzenia do obrdbki reczne;j

36

— wykiad informacyjny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgoéw, pokaz z instruktazem,,
— Céwiczenia przedmiotowe,

18)

Narzedzia, maszyny i urzadzenia do obrobki mechanicznej

36

— wykiad informacyjny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgoéw, pokaz z instruktazem,,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

19)

Kontrola jakosci prac w kowalstwie

22

— wykifad informacyijny,

— pokaz z objasnieniem,

— dyskusja dydaktyczna,

— burza moézgoéw, pokaz z instruktazem,,
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Numer
zajec

Nazwa zajeé

Liczba
godzin

Uwagi o realizacji (metody)

¢wiczenia przedmiotowe,

20)

Transport materiatdw i wyroboéw kowalskich

6

wykfad informacyjny,
dyskusja dydaktyczna,
burza mézgow

21)

Sktadowanie i magazynowanie materiatéw i wyrobéw kowalskich 6

wyktad informacyjny,
dyskusja dydaktyczna,
burza mézgow

22)

Komunikacja w jezyku obcym

16

wykfad informacyjny,
¢wiczenia przedmiotowe,
testy zamkniete

23)

Dokumentacja w jezyku obcym

10

wykfad informacyjny,
¢wiczenia przedmiotowe,
testy zamkniete

24)

Szukanie pracy w zawodzie

wykfad informacyjny,
¢wiczenia przedmiotowe,
burza mézgéw, pokaz z instruktazem,

25)

Wytwarzanie czesci maszyn metodg obrdbki recznej
i maszynowej

50

pokaz z objasnieniem,
metoda przypadku,
dyskusja dydaktyczna,
pokaz z instruktazem,,
préba pracy,

26)

Wykonywanie operacji w procesie kucia recznego

114

pokaz z objasnieniem,
metoda przypadku,
dyskusja dydaktyczna,
pokaz z instruktazem,,
préba pracy,

27)

Nagrzewanie materiatéw w procesie kucia recznego

36

pokaz z objasnieniem,
metoda przypadku,
dyskusja dydaktyczna,
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Numer
zajec

Nazwa zajeé

Liczba
godzin

Uwagi o realizacji (metody)

— pokaz z instruktazem,,
— proba pracy,

28)

Wykonywanie potgczeh metoda kucia recznego

54

— pokaz z objasnieniem,
— metoda przypadku,

— dyskusja dydaktyczna,
— pokaz z instruktazem,,
— proba pracy,

29)

Wykonywanie obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

30

— pokaz z objasnieniem,
— metoda przypadku,

— dyskusja dydaktyczna,
— pokaz z instruktazem,,
— préba pracy,

30)

Naprawa wyrobow kowalskich

82

— pokaz z objasnieniem,
— metoda przypadku,

— dyskusja dydaktyczna,
— pokaz z instruktazem,,
— proba pracy,

31)

Kontrola jakos$ci prac w procesie kucia recznego

36

— pokaz z objasnieniem,
— wykfad problemowy
— metoda przypadku,

— burza mézgoéw, pokaz z instruktazem,

32)

Przygotowanie materiatu (wsadu) do wykonania kucia
maszynowego

48

— pokaz z objasnieniem,
— metoda przypadku,

— dyskusja dydaktyczna,
— pokaz z instruktazem,,
— proba pracy,

33)

Nagrzewanie materiatéw w procesie kucia maszynowego

68

— pokaz z objasnieniem,
— metoda przypadku,
— dyskusja dydaktyczna,
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zajec godzin

Numer Nazwa zajeé Liczba Uwagi o realizacji (metody)

pokaz z instruktazem,,
préba pracy,

34) Wykonywanie kucia maszynowego 148 —

pokaz z objasnieniem,
metoda przypadku,
dyskusja dydaktyczna,
pokaz z instruktazem,,
préba pracy,

35) Kontrola jakosci prac w procesie kucia maszynowego 60 -

pokaz z objasnieniem,

wyktad problemowy

metoda przypadku,

burza mézgéw, pokaz z instruktazem,

36) taczna liczba godzin zaje¢ 1200

3. Cele ksztatcenia KKZ/KUZ

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— wykonywania i naprawiania wyrobow kowalskich metodg kucia recznego;

— wykonywania wyrobéw kowalskich metoda kucia maszynowego.
4. Programy poszczegdinych zajeé
4.1. Program nauczania dla przedmiotu: Bezpieczenstwo i higiena pracy

4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu:
e poznanie czynnikéw szkodliwych w pracy zawodowej i ich wptywu na organizm ludzki.
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zapoznanie sie z podstawowymi pojeciami z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska i ergonomia.
rozwijanie wiedzy na temat uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce.
poznanie praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Rozwijanie wiedzy na temat zapobiegania wptywowi czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka.

Cele szczego6towe przedmiotu:

Cele szczegotowe przedmiotu

Uczen potrafi:

wskazac przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii obowigzujagce
w srodowisku pracy technika awionik,

okresla¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska,

okresli¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

zidentyfikowa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka wystepujgce w srodowisku pracy kowala,

wymieni¢ przyczyny wypadkéw przy pracy,

zaprezentowaé przyktady czynnikéw szkodliwych, ucigzliwych i niebezpiecznych w srodowisku pracy kowala,

zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,

zastosowac zasady bezpiecznej pracy w przedsiebiorstwie zgodnie z przepisami,

okresli¢ konsekwencje naruszania przepisow oraz zasad bhp podczas wykonywania zadan zawodowych przez kowala,

udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.
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4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 2 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy oraz prawa
i obowigzki pracownika

i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny
pracy

Tematy zajeé Liczba godz. Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen:
1) Pojecia zwigzane 8 wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
Z bezpieczenstwem i higieng . . . i . . . '
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong wymienia regulacje wewnatrzzakladowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
srodowiska i ergonomia. przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag
wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony
przeciwpozarowej oraz ergonomii
2) Zadania i uprawnienia 6

wymienia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér nad warunkami pracy i bezpiecznym uzytkowaniem
maszyn i urzadzen

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce z przepiséw
prawa

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowag, wynikajgce
Z przepiséw prawa

opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
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Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen:

3)

Charakterystyka czynnikow
srodowiska pracy
i organizacja stanowiska

pracy

13

— rozrdznia rodzaje czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy
— wskazuje czynniki szkodliwe w srodowisku pracy

— rozrdznia zrédta czynnikéw szkodliwych

— opisuje skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych

— wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia wynikajacym z dziatania czynnikow
szkodliwych

— rozrdznia objawy typowych choréb zawodowych

— wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
— rozrdznia srodki gasnicze, uwzgledniajgc zakres ich stosowania

— rozrdznia rodzaje znakow, sygnatow bezpieczenstwa i alarméw

— stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania stanowiska pracy

— rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych

— rozrdznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

— korzysta ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz $rodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych
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Tematy zajeé Liczba godz. Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

Uczen:

4) Zagrozenia 8

i przeciwdziatanie im — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego
— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

— uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

— powiadamia odpowiednie stuzby

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.
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4.1.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych efektow ksztatcenia w zakresie przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy jest opracowanie odpowiednich dla danego zawodu
procedur a w tym:

zaplanowanie lekcji (wskazanie celéw szczegdétowych jakie powinny zostac osiggniete),

wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegdlnie metody aktywizujgce kursanta),

dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,

dobdr formy pracy z stuchaczami/uczestnikami — okreslenie ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualnych zaje¢,

systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci kursanta poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru oraz testéw praktycznych i innych form
sprawdzania wiedzy i umiejetnosci w zaleznosci od metody nauczania,

przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposoboéw oceniania i informacji zwrotnej dla
kursanta.

Propozycje metod nauczania

Dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy, ktory jest przedmiotem teoretycznym zaleca sie stosowanie metod podajgcych, eksponujgcych i problemowych takich jak

np.:

wyktad informacyjny,
pokaz z objasnieniem,
wyktad problemowy,
dyskusja dydaktyczna,
burza mézgoéw,

éwiczenia.
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Obudowa dydaktyczna

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni bezpieczenstwa i higieny pracy wyposazonej w stanowisko komputerowe przeznaczone dla nauczyciela

i projektor multimedialny oraz filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczgce zagrozeh w branzy, plansze poglagdowe, zestawy zadan i ¢wiczen, instrukcje
do ¢wiczen.

Warunki realizacji

Zagadnienia teoretyczne powinny by¢ realizowane w pracowni teoretycznej nauki zawodu, w grupach zapewniajacych wtasciwe i bezpieczne warunki do pracy lub
za pomocg platformy e — elearningowej.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos$é, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalnej.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznorodnych form organizacyjnych np. praca w grupach z wykorzystaniem ré6znych metod nauczania: mini wykfad,
burza mézgow, ¢wiczenia praktyczne. Wazng kwestig jest indywidualizacja pracy kursanta. Nauczyciel powinien:

— dostosowa¢ stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb kursanta,
— przygotowac zagadnienia 0 roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac kursanta do korzystania z réznych zrodet informacii.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych kursanta

Podczas realizacji procesu sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych kursanta zaleca sie stosowanie gtéwnie metod jakosciowych (wywiad, obserwacja) oraz ilosciowych
(ankiety). Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych kursanta to:

— prace indywidualne i zespotowe w formie referatow i opracowan wybranego zagadnienia,
— sprawdziany zawierajgce pytania otwarte,

— testy zawierajgce pytania zamkniete,

— sprawdziany mieszane,

— odpowiedz ustna.
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Zacheca sie nauczyciela do samooceny w zakresie: przygotowania tresci nauczania, srodkéw dydaktycznych i metod nauczania do ¢wiczen oraz ich dobdr do nauczane;j
grupy osob, a nawet do poszczegdlnych kursantdw. Nauczyciel powinien tez dokonaé oceny posiadanych materiatéw dydaktycznych, ze szczegélnym uwzglednieniem
rozwoju i postepu technologicznego.

Kluczowe umiejetnosci, podlegajgce sprawdzaniu osiggnie¢ edukacyjnych kursanta w ramach przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy dotycza:

podstawowych pojeé z bezpieczenstwa i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii,

— uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce,

praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

zapobieganiu wptywowi czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka.

Sprawdzanie opanowania przez uczniéw wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen i testow po zakonczeniu dziatdw
programowych. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdine: zawarto$¢é merytoryczng cwiczen, ich poprawnos¢, jako$¢ wykonania. Sprawdzanie osiggnigé
uczniéw powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowaé obowigzujacy
system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggnigcia ucznidw w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. Ocena
postepdw ucznidow powinna by¢ dokonywana na podstawie regularnie przeprowadzanych sprawdzianéw, odpowiedzi ustnych, wykonania éwiczen, obserwacji ucznia
podczas zaje¢. W ocenie koncowej osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianéw oraz poziom wykonania ¢wiczen.
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4.2. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy kowalstwa

4.2.1 Cele ogodlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e sporzadzanie szkicow wyrobow kowalskich oraz postugiwanie sie dokumentacijg techniczng, podczas planowania i wykonywania prac kowalskich,

e nabywanie umiejetnosci rozpoznawania i rozrézniania materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych, czesci maszyn i urzgdzen oraz budowy i sposobu dziatania
maszyn i urzgdzen,

e wykonywanie pomiaréw warsztatowych oraz ocena jakosci prowadzonych prac,

e rozréznianie i wykorzystanie maszyn, urzgdzen i narzedzi do obrdbki recznej i maszynowej,
e wykorzystanie praw i zasad mechaniki technicznej,

e Postepowanie zgodnie z zasadami etyki,

¢ Doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

4.2.2 Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu
Uczen potrafi:
e stosowac zasady sporzadzania rysunku technicznego,
e postugiwac sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen,
e okresla¢ budowe i sposob dziatania maszyn i urzadzen,
e rozpoznawac czesci maszyn i urzadzen,
e okresla¢ zasady wykonywania potgczen czesci maszyn,
e rozréznia¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace,

e okres$lac¢ zasady i sposoby transportu, sktadowania i magazynowania materiatéw,
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okresla¢ zasady i sposoby ochrony przed korozja,

analizowaé techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,

rozrézniaé maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej,

okresla¢ zasady wykonywania pomiaréw warsztatowych,

stosowa¢ metody kontroli jakosci wykonanych prac w kowalstwie,

stosowac prawa i zasady mechaniki technicznej,

rozpoznawac wiasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych,

przestrzegac¢ zasad kultury i etyki, rozpoznaé naturalne potrzeby cziowieka i zagrozenia z powodu braku ich zaspokojenia,
realizowac¢ zadania w sposéb kreatywny i konsekwentny,

Stosowac techniki radzenia sobie ze stresem.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 111 z 160



Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska |EEESE

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

4.2.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 6. Materiat nauczania

materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych
i uszczelniajgcych

Tematy zajeé Liczba godz. Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
1) Zasady sporzgdzania 36 . . . . . . . . . .
. ) — wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami dotyczgacymi
rysunkow technicznych .
rysunku technicznego
— odczytuje informacje ze szkicu i rysunku technicznego dotyczace parametréw powierzchni, ksztattu
i technologii wykonania
— sporzagdza szkice wyrobow kowalskich
— oblicza wymiary graniczne i tolerancje
— rozrdznia pasowanie czesci maszyn
— okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych czesci maszyn
2) Korzystanie z dokumentacji 6 L . o TR . . i
. . — wyjasnia znaczenie normalizaciji, typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzadzen
technicznej maszyn
i urzadzen — rozroznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen
— wyszukuje w dokumentac;ji technicznej podstawowe informacje dotyczace parametréw maszyn
i urzgdzen
P tosci
3) m(;?::;\ivglwwytrzyma osct 6 — wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw sity wewnetrznej, naprezenia, odksztatcenia,
warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity
4) Rodzaje i charakterystyka 30

klasyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce oraz opisuje ich wtasciwosci
dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne oraz uszczelniajgce

wskazuje zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych oraz uszczelniajgcych
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5) Korozja i zabezpieczenie 24 i : .
., . rozréznia rodzaje korozji
materiatéw konstrukcyjnych
okresla przyczyny powstawania korozji
rozpoznaje objawy korozji
okresla sposoby ochrony poszczegoélnych elementéw przed korozjg
rozroznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia
ustala sposéb ochrony przed korozjg dostosowany do warunkéw eksploatacji i specyfiki elementéw
maszyn i urzadzenh
6) Budowa i zasada dziatania 36 L . . . . . . . .
. , wyjasnia na podstawie dokumentacji technicznej budowe, sposob dziatania oraz przeznaczenie maszyn
maszyn i urzgdzen . .
i urzgdzen
rozpoznaje na podstawie dokumentacji technicznej elementy podzespotéw, zespotdéw maszyn
i urzgdzen
wyjasnia na podstawie schematow strukturalnych oraz funkcjonalnych budowe maszyn i urzadzen
odczytuje z dokumentaciji technicznej podstawowe informacje dotyczgce danych i parametréw maszyn
i urzadzen
wyjasnia zastosowanie elementéw, zespotéw i mechanizméw maszyn i urzadzen
7) Charakterystyka czesci 30 . - . .
. , rozréznia czesci maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzen
rozréznia potgczenia roztgczne oraz nieroztgczne
rozréznia objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen
8) Rodzaje potgczen czesci 36

maszyn

rozréznia potgczenia mechaniczne

rozréznia metody tgczenia materiatéw
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— okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
9) Rodzaje. przekiadni 16 — klasyfikuje przektadnie mechaniczne
mechanicznych
— wyja$nia budowe i sposéb dziatania przektadni mechanicznych
10) Technikii metod¥ . 50 — klasyfikuje i rozréznia techniki i metody wytwarzania wyrobéw z metali i ich stopéw
wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen — wskazuje metody ksztattowania metali i stopéw metali
— wskazuje przyktady zastosowania poszczegdlnych technik wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
11) Stosowanie norm w technice 6 . o .
— wymienia cele normalizacji krajowej
— podaje definicje i cechy normy
— rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
— korzysta ze zrédet informac;ji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
12) Pomiary warsztatowe 26 A .
— rozréznia metody pomiarowe
— rozrdznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
— wskazuje wiasciwosci metrologiczne przyrzadéw pomiarowych
13) Narzedzia, maszyny 36 A~ . L .
i urzadzenia do obrobki — rozrdznia rodzaje i metody obrébki recznej
recznej — wskazuje przyktady zastosowania rodzajéw obrébki recznej
— rozrdznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia stosowane w obrébce recznej
14) Narzedzia, maszyny 36

i urzgdzenia do obrébki
mechanicznej

— rozrdznia rodzaje obrébki maszynowe;j

— wskazuje przyktady zastosowania obrébki maszynowej
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rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia stosowane do obrébki maszynowe;j

15) Kontrola jakosci prac 22

) — okresla cele kontroli jakosci wykonanych prac
w kowalstwie ) y yehp

— opisuje i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac

— rozroznia metody kontroli jakosci wykonanych prac w operacjach kucia recznego i maszynowego

16) Transport materiatow 6

i wyrobow kowalskich — okresla wymagania dotyczgce transportu czesci i wyrobéw

— rozrdznia maszyny i urzgdzenia do transportu wewnetrznego stosowane w pracach kowalskich

— ustala sposdb i srodki transportu wtasciwe dla rodzaju materiatu

17) Sktadowanie 6 . : . ; . )
. . - — okresla wymagania dotyczgce sktadowania oraz magazynowania czesci i wyrobow
i magazynowanie materiatow
i wyrobow kowalskich — przygotowuje miejsce sktadowania oraz magazynowania materiatow
408

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

4.2.4 Procedury osiggania celéw ksztatcenia
Warunkiem osiggania zatozonych efektéw ksztatcenia w zakresie przedmiotu Podstawy kowalstwa jest opracowanie odpowiednich dla danego zawodu procedur a w tym:

— zaplanowanie lekcji (wskazanie celow szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegdlnie metody aktywizujgce kursanta),

dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdéw nauczania,

— dobdr formy pracy z stuchaczami/uczestnikami — okreslenie ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualnych zaje¢,
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— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci kursanta poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru oraz testéw praktycznych i innych form
sprawdzania wiedzy i umiejetnosci w zaleznosci od metody nauczania,

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobdw oceniania i informacji zwrotnej dla
kursanta.
Propozycje metod nauczania,

Wiedza z przedmiotu podstawy kowalstwa jest budowana w oparciu o dotychczasowe wiadomosci i umiejetnosci kursanta uksztattowane w nauczaniu
ogolnoksztatcgcym oraz wiedzy uzyskanej przez kazdego kursanta na drodze nieformalnej. Kompetencje kursanta w tym zakresie mogg by¢ zréznicowane, dlatego nalezy
przeprowadzi¢ na poczatku zajec, test diagnozujgcy. Analiza wynikow testu pozwoli nauczycielowi precyzyjnie zaplanowac proces ksztatcenia.

Zaleca sie stosowanie zréznicowanych metod ksztatcenia, aby urozmaici¢ zajecia, oddzialywaé zaréwno na zmyst stuchu i wzroku, zaangazowac kursanta w proces
ksztatcenia. Réznorodnos¢ stosowanych metod ksztatcenia pozwala rozwija¢ r6zne umiejetnosci np.:

— czytania ze zrozumieniem (praca z podrecznikiem i epodrecznikiem, korzystanie z literatury fachowej),

aktywnego stuchania (wyktad, wyktad konwersatoryjny, pogadanka heurystyczna),

efektywnego wyszukiwania informacji (webquest, metoda projektow),

dyskusji (dyskusja dydaktyczna), wspétpracy (metoda projektéw).

Czesto nalezy stosowaé metody angazujgce kursanta w rozwigzywanie problemoéw technicznych, ilustrowac tresci ksztatcenia ¢wiczeniami, pokazami, prezentacjami,
filmami.

Obudowa dydaktyczna

Pracownia do nauczania podstaw kowalstwa powinna mie¢ wyposazenie odpowiednie do nauczania okreslonego dziatu przedmiotowego. Przy realizacji programu
w zakresie rysunku technicznego pracownia rysunku technicznego powinna by¢ wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym oraz
Z projektorem multimedialnym;

— stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,
pakiet programdw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego;

— przyktadowe elementy oraz wyroby kowalskie, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego, dokumentacje wyrobow kowalskich, stanowiska
do wykonywania odrecznych rysunkow i szkicow.
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Przy realizacji programu w pozostatych dziatach przedmiotu podstawy kowalstwa pracownia technologii mechanicznej powinna by¢ wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym
oraz wizualizerem;

— narzedzia, maszyny i urzadzenia do demontazu, modele maszyn i urzadzen, narzedzia i przyrzady do pomiaréw warsztatowych, dokumentacje techniczne,
instrukcje obstugi maszyn i urzadzenh, normy i katalogi branzowe;

— zestawy i instrukcje do ¢wiczen, karty samooceny, karty pracy, elementy materiatdéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, czesci maszyn, podzespoty i zespoty
mechaniczne, urzgdzenia techniczne, dokumentacje techniczng maszyn i urzgdzen, podreczniki, ksigzki i czasopisma branzowe, tablice poglagdowe, katalogi,
pakiety edukacyjne dla uczniéw, urzgdzenia multimedialne, programy komputerowe, filmy i prezentacje multimedialne.

Wazne jest przygotowanie zestawdw i instrukcji do wykonywanych éwiczen. Srodki i pomoce dydaktyczne powinny w jak najwyzszym stopniu umozliwiaé ksztattowanie
wyobrazni przestrzennej uczniow i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy, z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy oraz ergonomii.
Warunki realizacji

Zagadnienia teoretyczne powinny by¢ realizowane w pracowni teoretycznej nauki zawodu, w grupach zapewniajgcych wtasciwe i bezpieczne warunki do pracy lub
za pomocg platformy e — elearningowe.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos$é, przy czym zaliczenie tych zajec¢ nie moze odbywac sie w formie zdalnej.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznorodnych form organizacyjnych np. praca w grupach z wykorzystaniem ré6znych metod nauczania: mini wykfad,
burza mézgow, ¢wiczenia praktyczne,. Wazng kwestig jest indywidualizacja pracy kursanta. Nauczyciel powinien:

— dostosowac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb kursanta,
— przygotowac zagadnienia 0 roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac kursanta do korzystania z réznych zrodet informaciji.

— motywowac kursanta do pracy podczas zaje¢ dydaktycznych.

4.2.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych kursanta

Sprawdzanie osiggnie¢ edukacyjnych powinno mie¢ charakter ciggly. Na kazdych zajeciach kursant powinien otrzymac informacje zwrotng czy osiggnat zatozone przez
nauczyciela cele lekcji. Aby byto to mozliwe, wskazane jest przygotowanie na kazde zajecia kryteridw oceny osiggniecia celéw lekcji. Opracowanie tych kryteridow, pozwoli
na formutowanie informacji zwrotnej nie tylko przez nauczyciela, ale rowniez przez innych kursantow (ocena kolezenska) oraz umozliwi samoocene kursanta. Takie
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dziatanie przyczynia sie to do przejmowania przez kursanta odpowiedzialnosci za wiasna nauke, a takze wdraza do samoksztatcenia. Sumatywne sprawdzanie osiggnie¢
kursanta, przeprowadzane najczesciej w formie pisemnej, ktéremu towarzyszy stopien szkolny powinno réwniez zawiera¢ informacje zwrotng dla kursanta na temat
mocnych stron pracy i tresci wymagajacych dalszej pracy, powtérzenia.

Sprawdziany osiggnie¢ edukacyjnych kursanta mogg mie¢ forme:
— testoéw zawierajgcych pytania zamkniete (zadania wielokrotnego wyboru, zadania na dobieranie, zadanie typu prawda-fatsz),
— testow zawierajgcych pytania otwarte (zadania rozszerzonej odpowiedzi, zadania krétkiej odpowiedzi, zadania z lukg),
— testéw mieszanych.

Teoretyczny charakter przedmiotu nie powinien ogranicza¢ sprawdzania wiedzy do odtwarzania przyswojonych wiadomosci. Nalezy zwraca¢ uwage na sprawdzanie
stopnia zrozumienia nowego materiatu poprzez stawianie przed stuchaczem/uczestnikiem zadanh polegajacych na interpretacji, ocenie, wyjasnieniu nowych tresci.

Metodg sprawdzenie kompetencji przedmiotowych kursanta moze by¢ rowniez ocena przygotowanych przez nich referatoéw oraz produktéw projektow edukacyjnych.

Ponadto nalezy ocenia¢ umiejetnos¢ postugiwania sie dokumentacjg techniczng, umiejetno$¢ wyszukiwania informacji oraz umiejetnosé¢ pracy zespotowej. Wskazane jest
wdrazanie kursanta do oceny kolezenskiej i samooceny.

Proponuje sie ewaluacje przedmiotu podstawy kowalstwa wedtug nastepujacych kryteriow:

— skutecznosci osiggania efektow ksztatcenia okreslonych dla przedmiotu,

adekwatnos¢ wymagan programowych do potrzeb i mozliwosci kursanta,

trafnosci doboru form i metod ksztatcenia do potrzeb i zainteresowan kursanta,
— zgodnos$¢ warunkow realizacji programu ze szkolng bazg technodydaktyczng.

Ewaluacja powinna by¢ prowadzona podczas catego okresu nauczania przedmiotu, a takze po jego zakonczeniu. Przeprowadzone badanie i monitorowanie procesu
ksztatcenia powinno umozliwi¢ ocene stopnia osiggniecia zatozonych celéw ksztatcenia, gtéwnie w zakresie podwyzszenia kompetencji zawodowych kursanta, jego
motywacji do nauki, zmiany w zachowaniu i zaangazowaniu w wykonywaniu zaje¢ zawodowych, a takze samych warunkdéw i organizacji zajecé.

Kryterium skutecznosci osiggania efektéw ksztatcenia powinno odnosié¢ sie do kluczowych umiejetnosci ksztattowanych w ramach przedmiotu podstawy kowalstwa:
— sporzadzania szkicdw wyrobdéw kowalskich oraz postugiwanie sie dokumentacjg techniczng, podczas planowania i wykonywania prac kowalskich,
— rozpoznawania i rozrézniania materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych, czesci maszyn i urzgdzen oraz budowy i sposobu dziatania maszyn i urzgdzen,

— wykonywanie pomiaréw warsztatowych oraz ocena jakosci prowadzonych prac,
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— rozrdzniania i wykorzystania maszyn, urzgdzen i narzedzi do obrdébki recznej i maszynowej,
— wykorzystania praw i zasad mechaniki technicznej,
— postepowanie zgodnie z zasadami etyki,

— doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

Proponuje sie zastosowanie nastepujgcych narzedzi ewaluaciji:

1)

2)

arkusz samooceny nauczyciela w zakresie realizacji programu nauczania przedmiotu zawierajgcy pytania:

czy zostata przeprowadzona diagnoza wiadomosci i umiejetnosci kursanta dotyczgcych zagadnien objetych programem nauczania przedmiotu?
— czy plan dydaktyczny przedmiotu zostat skonstruowany w oparciu o wyniki testéw diagnostycznych?
— czy plan dydaktyczny zostat dostosowany do potrzeb i mozliwosci kursanta?

— czy zaplanowano rezultat koncowy (po zakonczeniu kazdego dziatu i po zakonczeniu realizacji programu nauczania) oraz wskazniki sprawdzenia poziomu jego
osiggniecia?

— czy stuchacze/uczestnicy zostali zapoznani z wymaganiami w zakresie stosowanego systemu oceniania?

— czy przy planowaniu zajec tresci, metody i formy ksztatcenia byly dobierane do wyznaczonych celéw zaje¢ i mozliwosci kursanta?
— czy byt stosowany odpowiedni system wspierania i motywacji kursanta?

— czy stuchacze/uczestnicy byli zaangazowani podczas zajec¢?

— czy na zajeciach panowata atmosfera przyjazna dla kursanta?

czy zaplanowane éwiczenia byly czescig zadan zawodowych, ktére stuchacz/uczestnik bedzie w przysztosci wykonywat?
ankiety dla kursanta, w ktérych ankietowani wyrazajg swojg opinie o realizacji programu nauczania na zajeciach edukacyjnych, odpowiadajgc na pytania dotyczace:

— znajomosci zasad oceniania,

znajomosci celu poszczegolnych zaje¢ edukacyjnych,

przystepnosci sposobu wprowadzania nowych tresci ksztatcenia,

adekwatnosci tempa zaje¢ do mozliwosci kursanta,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 119 z 160



** %

Fundusze . g .
ikt Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

— otrzymywania informacji zwrotnej od nauczyciela na temat wiasnych osiggnie¢ edukacyjnych,
— atrakcyjnosci stosowanych metod ksztatcenia,

— mozliwosci uczenia sie we wspétpracy,

— mozliwosci planowania czynnosci i samodzielnego wykonania zadania,

— ilosci i jakosci stosowanych srodkéw dydaktycznych,

— przydatnosci tresci ksztatcenia przedmiotu na zajeciach praktycznych,

— mozliwosci rozwijania swoich zainteresowan.

3)  wyniki testow i sprawdzianéw osiggnie¢ edukacyjnych kursanta, produkty projektow edukacyjnych wykonanych przez kursanta.
4.3. Program nauczania dla przedmiotu: Jezyk obcy zawodowy.

4.3.1. Cele ogdélne przedmiotu

Cele ogélne przedmiotu:
e nabycie umiejetnosci komunikowania sie biernego i czynnego w celu realizacji zadan zawodowych.
e poznanie specjalistycznego stownictwa technicznego.

e postugiwanie sie terminologig i wiedzg specjalistyczng w jezyku angielskim.

4.3.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu:
Uczeh potrafi:
e postugiwac sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych.

e rozumiec¢ proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym.
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e samodzielnie tworzy¢ krotkie, proste, spéjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan

zawodowych.

e uczestniczy¢ w rozmowie, w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych — reagowac w jezyku obcym nowozytnym w sposéb zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego tekstu.

e wykorzystywac strategie stuzgce doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych oraz podnoszgce swiadomosé jezykowa.

4.3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 7. Materiat nauczania

Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen:

1) Komunikacja w jezyku
obcym

16

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

— okresla gtdwng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu

— znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

— uktada informacje w okreslonym porzgdku

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

— przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukciji,
wskazowek, okresla zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

— rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe
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Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen:

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych os6b
prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

2) Dokumentacja w jezyku
obcym

10

okresla gtéwng mys$l tekstu, ewentualnie fragmentu tekstu

znajduje w tekscie okreslone informacje

skorzysta ze stownika dwu- i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

skorzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych
rozpozna zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

utozy informacje w okreslonym porzadku

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukciji,
wskazoéwek, okresla zasady

wyraza i uzasadni¢ swoje stanowisko

zastosuje zasady konstruowania tekstéw o réznych charakterze

zastosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi, adekwatnie do sytuaciji

wyrazi swoje opinie i uzasadnic je, pyta¢ o opinie, zgadzac¢ sie lub nie zgadzac¢ z opiniami innych os6b
przeprowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

dostosuje styl wypowiedzi do sytuaciji
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Liczba godz. Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

Uczen:
uproscic (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastgpi¢ nieznane stowa innymi, wykorzystac¢ opis, srodki

Tematy zajeé

niewerbalne

omowi, jak rozpoznac¢ emocje innych ludzi wyrazone gestem, mimikg, postawg ciata

4 — analizuje oferty pracy w jezyku angielskim

— przedstawia swoje CV przed potencjalnym pracodawcag

opisywac swoje do$wiadczenie zawodowe

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

3) Szukanie pracy
w zawodzie
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4.3.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych efektow ksztatcenia w zakresie przedmiotu jest opracowanie odpowiednich dla danego zawodu procedur, w tym:

zaplanowanie lekcji (wskazanie celow szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

— wykorzystanie ro6znorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych kursanta do pracy),

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdw nauczania,

— dobdr formy pracy z stuchaczem/uczestnikiem — okreslenie ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajeg¢,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci kursanta poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru oraz testéw praktycznych i innych form
sprawdzania wiedzy i umiejetnosci w zaleznosci od metody nauczania,

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

— przeprowadzi¢ ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej
dla kursanta.

Nauczyciel realizujgcy przedmiot jezyk obcy zawodowy powinien wspotpracowac z kadrg uczacg jezyka ogolnego, gdyz tylko dobra znajomos$¢ podstaw jezykowych, moze
przyblizy¢ kursanta do poznania jezyka specjalistycznego i postugiwania sie nim podczas realizacji przysztych zadan zawodowych. Jednoczes$nie trzeba sobie zdawaé
sprawe, ze zajecia z jezyka angielskiego zawodowego w szkole, z racji relatywnie matej liczby godzin, nie pozwoli kursantowi naby¢ niezbednej kompetencji jezykowej,

a jedynie umozliwi poznanie podstaw specjalistycznej komunikaciji i stownictwa. Dalsza samo-edukacja i zachecenie kursanta do pogtebiania swojej wiedzy w tym zakresie
bedzie zatem jednym z kluczowych celéw na tym etapie nauki.

Efekty ksztalcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtosé, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac¢ sie w formie zdalnej
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Propozycje metod nauczania
Dla przedmiotu jezyk obcy zawodowy, ktéry jest przedmiotem teoretycznym zaleca sie stosowanie metod podajgcych, eksponujgcych i problemowych takich jak:
— wykiad informacyjny,
— pokaz z objasnieniem,
— wykiad problemowy,
— dyskusja dydaktyczna,

—  burza mézgow.

Obudowa dydaktyczna

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni komunikowania sie w jezyku obcym zawodowym wyposazonej w stanowisko dla nauczyciela z komputerem
stacjonarnym zawierajgcym oprogramowanie biurowe i z dostepem do Internetu, oraz w urzgdzenie wielofunkcyjne, projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny,
tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system do nauczania jezykéw obcych. Stanowisko dla kursanta powinno by¢ wyposazone
w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do Internetu oraz stuchawki z mikrofonem, biblioteczka wyposazona w stowniki, podreczniki

i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym.

Warunki realizacji

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznorodnych form organizacyjnych. Wazng kwestig jest indywidualizacja pracy kursanta, aby dostosowac sie
do mozliwosci i potrzeb kursanta w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia zawodowego. W przypadku przedmiotu jezyk obcy zawodowy liczba ksztatconych
w grupie stuchaczy/uczestnikéw nie powinna przekraczaé 12 oséb.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych kursanta

Sprawdzanie osiggnie¢ edukacyjnych powinno mie¢ charakter ciggty. Na kazdych zajeciach stuchacz/uczestnik powinien otrzymac¢ informacje zwrotng, czy osiggnat
zatozone przez nauczyciela cele lekcji. Aby byto to mozliwe, wskazane jest przygotowanie na kazde zajecia kryteriéw oceny osiggniecia celéw lekcji. Opracowanie tych
kryteriow pozwoli na formutowanie informacji zwrotnej nie tylko przez nauczyciela, ale réwniez przez innych stuchaczy/uczestnikéw (ocena kolezenska) oraz umozliwi
samoocene kursanta. Przyczynia sie to do przejmowania przez kursanta odpowiedzialnosci za wlasna nauke, a takze wdraza do samoksztatcenia. Sumatywne
sprawdzanie osiggnie¢ kursanta, przeprowadzane najczesciej w formie pisemnej, ktéremu towarzyszy stopien szkolny powinno réwniez zawiera¢ informacje zwrotng
dla kursanta na temat mocnych stron pracy i tresci wymagajgcych dalszej pracy, powtdrzenia.
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Sprawdziany osiggnie¢ edukacyjnych kursanta mogg mie¢ forme:

— sprawdzian z pytaniami otwartymi (np. krétkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),

test z pytaniami zamknietymi (np. prawda-fatsz, wyboru wielokrotnego, z lukg),

— testow mieszanych,

— systeméw e-learningowych umozliwiajgcych analize osiggnie¢ kursanta,

— wypowiedzi ustnych,

— prac indywidualnych i zespotowych w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia,
— quizow i konkurséw wiedzy indywidualnej lub zespotowej.

Teoretyczny charakter przedmiotu nie powinien ogranicza¢ sprawdzania wiedzy do odtwarzania przyswojonych wiadomosci. Nalezy zwraca¢ uwage na sprawdzanie
stopnia zrozumienia nowego materiatu poprzez stawianie przed stuchaczem/uczestnikiem zadan polegajacych na interpretacji, ocenie, wyjasnieniu nowych tresci.

Metodg sprawdzenie kompetencji przedmiotowych kursanta moze by¢ rowniez ocena przygotowanych przez nich referatéw oraz projektéw edukacyjnych.

Proponuje sie ewaluacje przedmiotu jezyk obcy zawodowy wedtug nastepujgcych kryteriow:

skutecznosci osiggania efektow ksztatcenia okreslonych dla przedmiotu,

adekwatnos¢ wymagan programowych do potrzeb i mozliwosci kursanta,

trafnosci doboru form i metod ksztatcenia do potrzeb i zainteresowan kursanta,
— zgodnos$¢ warunkow realizacji programu ze szkolng bazg technodydaktyczng.

Ewaluacja powinna by¢ prowadzona podczas catego okresu nauczania przedmiotu, a takze po jego zakonczeniu. Przeprowadzone badanie i monitorowanie procesu
ksztatcenia powinno umozliwi¢ ocene stopnia osiggniecia zatozonych celéw ksztatcenia, gtéwnie w zakresie podwyzszenia kompetencji zawodowych kursanta,
ich motywacji do nauki, zmiany w zachowaniu i zaangazowaniu w wykonywaniu zaje¢ zawodowych, a takze samych warunkéw i organizacji zajec.

Kryterium skutecznosci osiggania efektéw ksztatcenia powinno odnosié¢ sie do kluczowych umiejetnosci ksztattowanych w ramach przedmiotu jezyk obcy zawodowy:
— Nabywania umiejetnosci komunikowania sie biernego i czynnego w celu realizacji zadan zawodowych.
— Poznania specjalistycznego stownictwa technicznego.

— Postugiwania sie terminologig i wiedzg specjalistyczng w jezyku angielskim.
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Proponuje sie zastosowanie nastepujgcych narzedzi ewaluaciji:

1)  arkusz samooceny nauczyciela w zakresie realizacji programu nauczania przedmiotu zawierajgcy pytania:

czy zostata przeprowadzona diagnoza wiadomosci i umiejetnosci kursanta dotyczacych zagadnien objetych programem nauczania przedmiotu?

czy plan dydaktyczny przedmiotu zostat skonstruowany w oparciu o wyniki testéw diagnostycznych?
— czy plan dydaktyczny zostat dostosowany do potrzeb i mozliwosci kursanta?

— czy zaplanowano rezultat koncowy (po zakonczeniu kazdego dziatu i po zakonczeniu realizacji programu nauczania) oraz wskazniki sprawdzenia poziomu jego
osiggniecia?

— czy stuchacze/uczestnicy zostali zapoznani z wymaganiami w zakresie stosowanego systemu oceniania?

— czy przy planowaniu zajec tresci, metody i formy ksztatcenia byty dobierane do wyznaczonych celdw zajeé i mozliwosci kursanta?
— czy byt stosowany odpowiedni system wspierania i motywacji kursanta?

— czy stuchacze/uczestnicy byli zaangazowani podczas zajec¢?

— czy na zajeciach panowata atmosfera przyjazna dla kursanta?

— czy zaplanowane ¢wiczenia byty czescig zadan zawodowych, ktére stuchacz/uczestnik bedzie w przysztosci wykonywat?

2)  ankiety dla kursanta, w ktérych ankietowani wyrazajg swojg opinie o realizacji programu nauczania na zajeciach edukacyjnych, odpowiadajgc na pytania dotyczace:

znajomosci zasad oceniania,

— znajomosci celu poszczegdlnych zaje¢ edukacyjnych,

— przystepnosci sposobu wprowadzania nowych tresci ksztatcenia,

— adekwatnosci tempa zaje¢ do mozliwosci kursanta,

— otrzymywania informacji zwrotnej od nauczyciela na temat wtasnych osiggnie¢ edukacyjnych,
— atrakcyjnosci stosowanych metod ksztalcenia,

— mozliwosci uczenia sie we wspotpracy,

— mozliwoéci planowania czynnosci i samodzielnego wykonania zadania,
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— ilosci i jakosci stosowanych srodkéw dydaktycznych,
— przydatnosci tresci ksztatcenia przedmiotu na zajeciach praktycznych,
— mozliwosci rozwijania swoich zainteresowan.

3)  wyniki testéw i sprawdzianéw osiggnie¢ edukacyjnych kursanta, produkty projektéw edukacyjnych wykonanych przez kursanta.
4.4. Program nauczania dla przedmiotu: Wykonywanie robét kowalskich.

4.4.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogolne przedmiotu to:
— nabywanie umiejetnosci i zasad dobierania i przygotowania materiatéw wsadowych do kucia recznego i maszynowego,
— poznanie zasad wykonywania operacji kucia recznego i maszynowego i kontroli jakosci prac,
— poznanie zasad wykonywania obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobdw kowalskich i czesci maszyn zgodnie z dokumentacja,
— postepowanie zgodnie z zasadami etyki,

— doskonalenie umiejetnosci zawodowych.

4.4.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu

Uczen potrafi

wykonywacé operacje kucia recznego,

— kontrolowac¢ temperature nagrzewanej materiatu wsadowego,

— wykonywaé potgczenia nieroztgczne wyrobdw kowalskich,

— wykonywaé obrdbke cieplng i cieplno-chemiczng wyrobéw kowalskich,
— kontrolowac jakos¢ wykonanych operacji kucia recznego,

— wykonywaé naprawy wyrobéw kowalskich,
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— stosowaé systemy komputerowe, wspomagajgce wykonywanie proceséw kucia recznego,

— wykonywac ciecia materiatu (wsadu) do wykonania kucia maszynowego,

— grzac¢ materiatu (wsad) do wykonania kucia maszynowego,

— wykonywac kucie maszynowe,

— kontrolowac¢ jako$¢ wykonanych operacji kucia maszynowego,

— stosowac systemy komputerowe, wspomagajgce wykonywanie kucia maszynowego,

— przestrzegac¢ zasad kultury i etyki, rozpoznaé¢ naturalne potrzeby cztowieka i zagrozenia z powodu braku ich zaspokojenia,
— realizowac¢ zadania zawodowe w sposob kreatywny i konsekwentny,

— stosowac techniki radzenia sobie ze stresem.
4.4.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 8. Materiat nauczania

Tematy zajec Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen
1) Wytwarzanie czes$ci maszyn 50 — dobiera metody i przyrzgdy pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych
metodg obrébki recznej — przeprowadza pomiary warsztatowe
i maszynowej — interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych

— stosuje techniki i metody wytwarzania wyrobow z metali i ich stopow
— dobiera narzedzia i przyrzgdy do obrébki recznej,
— wykonuje obrobke reczng: pitowania, ciecia, szlifowania,
— wykouje obrébke maszynowg
- toczenie,
- szlifowanie,
- wiercenie,
- frezowanie.
stosuje metody ksztattowania metali i stopow metali
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Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen

2)

Wykonywanie operacji
W procesie kucia recznego

114 -

dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do wykonywania operacji kucia recznego
przygotowuje materiaty oraz stanowisko do wykonywania operacji kucia recznego
prowadzi proces kucia recznego zgodnie z dokumentacjg technologiczng

3)

Nagrzewanie materiatow
W procesie kucia recznego

36 -

okresla zasady wzrokowej oceny wartosci temperatury nagrzewanego materiatu

rozrdznia przyrzady do pomiaru temperatury nagrzewanego materiatu

wykonuje pomiar temperatury nagrzewanego materiatu, za pomocg przyrzgdéw pomiarowych
odczytuje z dokumentacji technologicznej zalecang wartos¢ temperatury nagrzania materiatu
nastawia wartosci parametréw na urzgdzeniach grzewczych w celu zachowania zatozonej wartosci
temperatury nagrzewania materiatu

4)

Wykonywanie potgczen
metodg kucia recznego

54 -

dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen nieroztgcznych
przygotowuje stanowisko do wykonania potgczen nieroztgcznych wyrobow kowalskich
wykonuje potgczenia nieroztgczne

5)

Wykonywanie obrdbki
cieplnej i cieplno-chemicznej

30 -

odczytuje z dokumentac;ji technologicznej wartosci parametréw obrébki cieplnej oraz cieplno-chemicznej
wyrobow kowalskich

przygotowuje narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do wykonania obrébki wyrobéw kowalskich
przygotowuje stanowisko do wykonania obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobdéw hutniczych
wykonuje obrobke cieplng i cieplno-chemiczng wyrobéw kowalskich zgodnie z dokumentacija
technologiczng

6)

Naprawa wyrobéw
kowalskich

82 -

przygotowuje do naprawy uszkodzone wyroby

dobiera materialy, narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do wykonania napraw wyrobéw kowalskich
przygotowuje stanowisko do wykonania napraw wyrobow kowalskich

usuwa uszkodzenia wyrobow kowalskich

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjnych wyroboéw kowalskich

7)

Kontrola jako$ci prac
W procesie kucia recznego

36 -

ocenia poprawno$¢ wykonania wyrobu w procesie kucia recznego na podstawie kontroli wzrokowej
dobiera narzedzia i przyrzadéw pomiarowych, stosowanych podczas kontroli jakosci wykonania operacji
kucia recznego

wykonuje pomiary parametrow jakosciowych
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Tematy zajeé Liczba godz. Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen
— ocenia na podstawie dokumentacji technologicznej parametry jakosciowe wykonania operacji kucia
recznego
— formutuje ocene dotyczacg poprawnosci wykonania wyrobu w procesie kucia recznego
8) Przygotowanie materiatu 48 — odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry zwigzane z przygotowaniem materiatu (wsadu) do
(wsadu) do wykonania kucia wykonania kucia maszynowego
maszynowego — dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do ciecia materiatu (wsadu) do wykonania kucia maszynowego
— przygotowuje stanowisko do ciecia materiatu
— wykonuje cigcie materiatu (wsadu) z uwzglednieniem naddatkéw technologicznych
9) Nagrzewanie materiatéw 68 — odczytuje z dokumentacji technologicznej przebieg oraz parametry procesu nagrzewania materiatéw do
w procesie kucia kucia maszynowego
maszynowego — dobiera urzgdzenia do nagrzewania materiatdw przeznaczonych do kucia maszynowego
— przygotowuje stanowiska do nagrzewania materiatow
— przeprowadza proces nagrzewania materiatdw do kucia maszynowego, zgodnie z dokumentacja
technologiczng
— kontroluje temperature nagrzania materiatu do kucia maszynowego
10) Wykonywanie kucia 148 — odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry oraz przebieg kucia maszynowego
maszynowego — dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do wykonywania operacji kucia maszynowego
— przygotowuje stanowisko do wykonania operacji kucia maszynowego
— prowadzi proces kucia maszynowego zgodnie z dokumentacjg technologiczng
11) Kontrola jakosci prac 60 — wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej parametry jako$ciowe wykonania operac;ji kucia
w procesie kucia maszynowego
maszynowego — sprawdza wzrokowo poprawno$¢ wykonania wyrobu
— dobiera narzedzia i przyrzgdy pomiarowe stosowane podczas kontroli jakosci wykonania operacji kucia
maszynowego
— rozpoznaje wady wyrobéw wykonanych metodg kucia maszynowego
— wykonuje pomiary parametrow jakosciowych wykonania wyrobu w procesie kucia maszynowego
— wskazuje przyczyny wystepowania btedéw
— formutuje ocene dotyczgcg poprawnosci wykonania wyrobu w procesie kucia maszynowego
726
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Tematy zajeé

Liczba godz.

Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczen

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

4.4.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Warunkiem osiggania zatozonych efektow ksztatcenia w zakresie przedmiotu Wykonywanie robét kowalskich jest opracowanie odpowiednich dla danego zawodu
procedur a w tym:

zaplanowanie lekcji (wskazanie celéw szczegdlnych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych kursanta do pracy),

dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdéw nauczania,

dobor formy pracy z kursantami — okreslenie ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualnych zaje¢,

systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci kursanta poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru oraz testéw praktycznych i innych form
sprawdzania wiedzy i umiejetnosci w zaleznosci od metody nauczania,

przeprowadzenie ewaluacji doboru tre$ci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, $rodkéw dydaktycznych, sposobdw oceniania i informacji zwrotne;j

dla kursanta.

Propozycje metod nauczania

Dla przedmiotu Wykonywanie robét kowalskich, ktéry jest przedmiotem o charakterze praktycznym, oprécz metod problemowych oraz eksponujgcych (pokaz, film),
na pierwszy plan wysuwajg sie metody praktyczne. Na szczegdlng uwage zastuguje caty wachlarz metod praktycznych, szczegdlnie charakterystycznych dla ksztatcenia
zawodowegdo. Nalezg do nich:

pokaz z instruktazem,

pokaz z objasnieniem,

¢wiczenia przedmiotowe,

¢wiczenia laboratoryjne,
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— metoda projektow,
— metoda przewodniego tekstu.

W zakresie ksztatcenia zawodowego bardzo dobrze sprawdza sie rowniez nauczanie problemowe ze szczegdlnym uwzglednieniem metod aktywizujgcych:
— metoda przypadkoéw,

— metoda sytuacyjna.

Obudowa dydaktyczna
Zajecia edukacyjne praktyczne powinny odbywac sie na warsztatach lub kuzni. Warsztaty szkolne ksztatcenia praktycznego powinny by¢ wyposazone w:
— instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
— maszyny, narzedzia i urzgdzenia stosowane w kuzni,
— stanowiska do kucia swobodnego (jedno stanowisko dla trzech uczniow),
— stanowiska do kucia maszynowego (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw),

Stanowiska powinny by¢ wyposazone w: wyciggi do usuwania oparéw i spalin, urzadzenie grzejne: piec komorowy gazowy (elektryczny) o zakresie temperatur grzania
1200°C-1300°C lub palenisko kowalskie z przedmuchem powietrza i wyciggiem, kowadto ptaskie, ptyte kowalskg, dziurownicg kowalska, kleszcze kowalskie, mtotki
kowalskie, przecinaki kowalskie, gtadziki kowalskie, pilniki Slusarskie, pitki do ciecia metalu, pirometr optyczny o zakresie pomiarowym temperatur 700°C—1700°C, macki
do mierzenia na gorgco, suwmiarke, kgtownik, twardosciomierz, urzadzenie do chiodzenia.

Srodki i pomoce dydaktyczne powinny umozliwiaé praktyczne wykonywanie zadan i éwiczen, ksztattowanie wyobrazni przestrzennej uczniéw.

Warunki realizacji

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznorodnych form organizacyjnych. Wazng kwestig jest indywidualizacja pracy kursanta, aby dostosowac sie
do mozliwosci i potrzeb kursanta w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia zawodowego. Nauczyciel powinien:

— dostosowac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb kursanta,
— przygotowac zagadnienia 0 roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac kursanta do korzystania z réznych zrodet informacii

— motywowac kursanta do pracy podczas zaje¢ dydaktycznych.
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4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych kursanta

Sprawdzanie osiggnie¢ edukacyjnych powinno mie¢ charakter ciggty. Na kazdych zajeciach stuchacz/uczestnik powinien otrzyma¢ informacje zwrotng, czy osiggnat
zatozone przez nauczyciela cele lekcji. Aby byto to mozliwe wskazane jest przygotowanie na kazde zajecia kryteriéw oceny osiggniecia celow lekcji. Opracowanie tych
kryteriow pozwoli na formutowanie informacji zwrotnej nie tylko przez nauczyciela, ale réwniez przez innych stuchaczy/uczestnikéw (ocena kolezenska) oraz umozliwi
samoocene kursanta. Przyczynia sie to do przejmowania przez kursanta odpowiedzialnosci za wtasna nauke, a takze wdraza do samoksztatcenia. Sumatywne
sprawdzanie osiggnie¢ kursanta, przeprowadzane najczesciej w formie pisemnej, ktéremu towarzyszy stopien szkolny powinno réwniez zawiera¢ informacje zwrotng
dla kursanta na temat mocnych stron pracy i tresci wymagajgcych dalszej pracy, powtérzenia.

5. Ewaluacja programu KKZ

Przyjeto 5 stopniowg skale dla poziomoéw nasilenia kazdej kompetenc;ji, zgodnie z metodologig TRIFT i spojng z modelem Dreyfusa:

Tabela 9. Skala pozioméw kompetencji

Wskaznik

Charakterystyka

Brak kompetenciji

(A)

Nowicjusz

Brak pozadanych zachowan, popetnianie btedéw, wyrazna nieumiejetnos¢ radzenia sobie z zadaniami wymagajgcymi danej
kompetencji

Uczacy sie (B)

Podejmowanie prob zachowania sie w oczekiwany sposéb, poradzenia sobie z zadaniami wymagajgcymi danych kompetencji,
popetnianie btedéw w przypadku samodzielnego wykonywania zadan i umiejetne ich wykonywanie w przypadku

Poczatkujacy monitoringu/kontroli
Dobry (C) Samodzielnos¢, poprawne wykonywanie wiekszosci zadan wymagajacych danej kompetenciji, problemy z nieco trudniejszymi
Kompetentny zadaniami, btedy w przypadku nowych, niestandardowych sytuaciji

Bardzo dobry (D)

Sprawna, bezbtedna realizacja zadan wymagajacych danej kompetenciji, radzenie sobie rowniez z trudnymi zadaniami.
Przejawianie pozytywnych zachowan opisujgcych dang kompetencje; w sposéb ptynny, radzi sobie

Zaawansowany z trudnymi zadaniami, rowniez w niestandardowych sytuacjach

. Sprawne wykonywanie nawet wyjgtkowo trudnych zadarn wymagajacych danej kompetencji, wskazywanie i ttumaczenie innym
Wybitny (E) . . : . o L .
Ekspert oczekiwanych zachowan. Wysoki poziom automatyzmu wykonywanych czynnosci. Przejawianie nowych zachowan z zakresu

danej kompetencji, wyznaczanie w tym obszarze tendencji i trendéw.
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Tabela 10. Ewaluacja programu

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony

w programie kursu jako
kluczowy dla kwalifikacji)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

(A), (B), (C), (D), (E)

Metody/techniki badania

Termin badania

MEC.02.1. Bezpieczenstwo i higie

na pracy

1) okresla skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych

— Stosuje zasady BHP
— Organizuje ergonomiczne

Ankieta ewaluacyjna, analiza
dokumentow (PPKZ, program

w srodowisku pracy na stanowisko pracy zgodnie nauczania)
organizm cztowieka z zasadami BHP

2) wykonuje zadania zawodowe —  Udziela pierwszej pomocy
zgodnie z zasadami —  Potrafi wskazaé czynniki _ o
bezpieczenstwa i higieny szkodliwe zwiazane W czasie realizacji programu
pracy, ochrony 2 wykonywanym zadaniem nauczania oraz po zakpnczonej
przeciwpozarowej, ochrony —  Wymienia instytucje zwigzane jednostce metodycznej
Srodowiska oraz ergonomii z BHP, prawem pracy

3) udziela pierwszej pomocy i ochrong $rodowiska
w stanach naglego - Stosuje srodki ochrony
zagrozenia zdrowotnego — Znai opisuje czynniki

niebezpieczne
1) stosuje zasady sporzgdzania — Wskazuje zasady — obserwacja

rysunku technicznego

2) rozréznia materiaty
konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce

3) charakteryzuje metody
obrébki recznej i maszynowej

4) wykonuje pomiary
warsztatowe

sporzgdzania rysunku
technicznego

— Korzysta z dokumentaciji
technicznej

— Okresla techniki potagczen
mechanicznych

— Rozréznia materiaty
konstrukcyjne

—  Wskazuje srodki ochrony
przed korozjg

3/4 miesigc
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony

w programie kursu jako
kluczowy dla kwalifikaciji)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

(A), (B), (C), (D), (E)

Metody/techniki badania

Termin badania

MEC.03.3. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich metodg kucia recznego

1)

2)

3)

4)

5)

wykonuje operacje kucia
recznego

kontroluje temperature
nagrzewanego materiatu
wsadowego

wykonuje pofgczenia
nieroztgczne wyrobow
kowalskich

wykonuje obrébke cieplng

i cieplno-chemiczng wyrobow
kowalskich

wykonuje naprawy wyrobow
kowalskich

— obserwacja
- wywiad

4 miesigc

MEC.03.4. Wykonywanie wyrobéw kowalskich metodg kucia maszynowego

1

2)

3)

przygotowuje materiat (wsad)
do wykonania kucia
maszynowego

nagrzewa materiat (wsad) do
wykonania kucia maszynowego
wykonuje kucie maszynowe

— oObserwacja
- wywiad

4/5 miesigc
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Efekt ksztatcenia z podstawy
programowej (oznaczony

w programie kursu jako
kluczowy dla kwalifikacji)

Wskazniki potwierdzajgce
osiaggniecie efektu ksztatcenia

(A), (B), (C), (D), (E)

Metody/techniki badania

Termin badania

MEC.02.1. Bezpieczenstwo i higie

na pracy

1)

2)

3)

okresla skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych

w srodowisku pracy na
organizm cztowieka

wykonuje zadania zawodowe
zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska oraz
ergonomii

udziela pierwszej pomocy

w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

— obserwacja
- wywiad

1 miesigc

MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

1

2)

3)

4)

stosuje zasady sporzgdzania
rysunku technicznego
rozréznia materiaty
konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce
charakteryzuje metody obrébki
recznej i maszynowej
wykonuje pomiary warsztatowe

— obserwacja
- wywiad

1/2 miesigc

MEC.03.3. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich metodg kucia recznego

1)

wykonuje operacje kucia
recznego

— obserwacja
- wywiad
— ankieta

2 miesigc
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Efekt ksztatcenia z podstawy
programowej (oznaczony

w programie kursu jako
kluczowy dla kwalifikacji)

Wskazniki potwierdzajgce
osiaggniecie efektu ksztatcenia

(A), (B), (C), (D), (E)

Metody/techniki badania

Termin badania

2)

3)

4)

5)

kontroluje temperature
nagrzewanego materiatu
wsadowego

wykonuje potaczenia
nieroztgczne wyrobow
kowalskich

wykonuje obrobke cieplng

i cieplno-chemiczng wyrobdéw
kowalskich

wykonuje naprawy wyrobow
kowalskich

— préba pracy

MEC.03.4. Wykonywanie wyrobow

kowalskich metodg kucia maszynowego

1) przygotowuje materiat (wsad) — obserwacja
do wykonania kucia - wywiad
maszynowego — ankieta iaai
2) nagrzewa materiat (wsad) do — préba pracy 213 miesiae
wykonania kucia maszynowego
3) wykonuje kucie maszynowe
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6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materialéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

© ® N o o M w0 NP

Ares J.A., Kowalstwo, Arkady, Warszawa 2008.

Ares J.A., Metaloplastyka. Techniki formowania, kucia i spajania, Arkady, Warszawa 2005.

Golatowski T., Prasy mechaniczne. Konstrukcja, eksploatacja i modernizacja, WNT, Warszawa 1970.

Gontarz A., Weronski W.S., Kucie stopéw aluminium. Aspekty technologiczne i teoretyczne procesu, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2001.

Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej Kwalifikacja M.20.1 Podrecznik do nauki zawodu, WSIP, 2015
Lagnasco Reyneri C.A., Kowalstwo i metaloplastyka, Arkady, Warszawa 2010.

Krzekotowski Z., Technologia kucia swobodnego i pétswobodnego, Wyd. 2. WNT, Warszawa 1973.

Samolyk G., Pater Z., Podstawy technologii obrébki plastycznej metali, Podreczniki — Politechnika Lubelska, Lublin 2013

Tuchlihski R., Wybrane prace $lusarsko-kowalskie, KeBe, Krosno 2015.

10. Tuchlinski R., Slusarstwo ogélne wydawnictwo: Wyd.KaBe Krosno 2014

11. Weronski W.S., Gontarz A., Pater Z., Wybrane zagadnienia z teorii i technologii kucia w prasie tréjsuwakowej, Lublin, Lubelskie Towarzystwo Naukowe 2007.

6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

maszyny i urzadzenia przeznaczone do toczenia, frezowania, szlifowania,

narzedzia i przyrzgdy do wykonywania pomiaréw warsztatowych, trasowania na ptaszczyznie oraz trasowania przestrzennego, $cinania oraz przecinania metali
i stopow metali (materiatdw), kreslenia linii traserskich, giecia oraz prostowania (materiatéw), pitowania(materiatéw), wiercenia, powiercania, rozwiercania

i pogtebiania otwordw, gwintéw wewnetrznych oraz gwintéw zewnetrznych, nitowania, potgczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych,
toczenia, wciskowych czesci maszyn, lutowania, frezowania, szlifowania,

zestawy czesci maszyn ktére bedg wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania pomiaréw warsztatowych, trasowania na ptaszczyznie oraz trasowania
przestrzennego, $cinania oraz przecinania metali i stopéw metali (materiatéw), kreslenia linii traserskich, giecia oraz prostowania (materiatéw),
pitowania(materiatéw), wiercenia, powiercania, rozwiercania i pogtebiania otworéw, gwintéw wewnetrznych oraz gwintéw zewnetrznych, nitowania, potgczen
gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych czesci maszyn, lutowania, toczenia, frezowania, szlifowania,
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materiaty do wykonywania ¢wiczen z zakresu trasowania na ptaszczyznie oraz trasowania przestrzennego, scinania oraz przecinania metali i stopéw metali
(materiatéw), kreslenia linii traserskich, giecia oraz prostowania (materiatow), pitowania(materiatéw), wiercenia, powiercania, rozwiercania i pogtebiania otworéw,
gwintéw wewnetrznych oraz gwintéw zewnetrznych, nitowania, potgczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych czesci
maszyn, lutowania, toczenia, frezowania, szlifowania,

projektor multimedialny,

stoty warsztatowe,

instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen,

maszyny, narzedzia i urzgdzenia stosowane w kuzni,

stanowiska do kucia swobodnego (jedno stanowisko dla trzech uczniéw),

stanowiska do kucia maszynowego (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw), wyposazone w: wyciggi do usuwania oparow i spalin,
urzgdzenie grzejne: piec komorowy gazowy (elektryczny) o zakresie temperatur grzania 1200°C-1300°C
palenisko kowalskie z przedmuchem powietrza i wyciggiem,

kowadto ptaskie, ptyte kowalskg, dziurownicg kowalska,

kleszcze kowalskie, miotki kowalskie, przecinaki kowalskie,

gtadziki kowalskie, pilniki Slusarskie, pitki do ciecia metalu,

pirometr optyczny o zakresie pomiarowym temperatur 700°C—1700°C,

macki do mierzenia na gorgco,

suwmiarke, kgtownik, twardosciomierz, urzadzenie do chiodzenia.

technologie, instrukcje oraz literature branzowg opisujaca:

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy prawa podczas wykonywania robét kowalskich,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowanych podczas wykonywania robét kowalskich.
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7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Podstawg zaliczenia poszczegdlnych zaje¢ edukacyjnych teoretycznych (zgodnie z programem kursu) jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu pisemnego
w I, 11§ lll semestrze,

Czas trwania egzaminu teoretycznego powinien by¢ proporcjonalny do ilosci godzin przeznaczonych na zajecia edukacyjne (zgodnie z programem kursu)
i wynosi¢ od 45 do 120 min,

Podstawg zaliczenia zaje¢ edukacyjnych praktycznych (zgodnie z programem kursu) jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu z zaje¢ praktycznych w I, Il'i lll

semestrze,

Czas trwania egzaminu praktycznego powinien by¢ proporcjonalny do ilosci godzin przeznaczonych na zajecia edukacyjne (zgodnie z programem kursu) i wynosié¢
od 45 do 120 min.,

Kursanci, ktérzy z przyczyn uzasadnionych nie ztozg prac kontrolnych i nie przystgpig do egzamindéw semestralnych w wyznaczonym terminie, moga ztozy¢
obowigzkowe zaliczenia w terminie do dwdch tygodni od zakonczenia semestru. Po przekroczeniu tego terminu zostang skresleni z listy stuchaczy,

Uczestnik uzyska zaliczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich W momencie zaliczenia wszystkich
obowigzujgcych przedmiotéw i uzyska zaswiadczenie o jego zakonczeniu wg. wzoru zatwierdzonego przez MEIN. Ukonczenie kursu umozliwia przystgpienie do egzaminu
zawodowego w zawodzie kowal stuzb operacyjnych w zakresie kwalifikacji MEC.02

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajec¢

Tabela 11 Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa o$wiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(T/N)
1) Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2) Efekty ksztatcenia T
3) Kryteria weryfikacji T
4) Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki -
efektow)
5) Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie T

lub jednostki efektow
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MEC.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

instytucji oraz stuzb dziatajgcych

w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony -
Srodowiska

nad warunkami pracy i bezpiecznym uzytkowaniem
maszyn i urzgdzen

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

1) rozréznia pojecia zwigzane — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
Z bezpieczenstwem w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii i ergonomig,
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska -~ wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane zakres i cel dziatan ochrony przeciwpozarowe;j,
i ergonomig Z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong zakres i cel dziatan ochrony $rodowiska w srodowisku
— wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa pracy,
i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony regulacje wewngtrzzaktadowe dotyczgce
przeciwpozarowej oraz ergonomii bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii.
2) rozréznia zadania i uprawnienia — wymienia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb

dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

3) okresla prawa i obowigzki pracownika -
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy _

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

opisuje konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkéw przez pracownika i pracodawce

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt
wypadkowi przy pracy, wynikajgce z przepiséw
prawa

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory
zachorowat na chorobe zawodowg, wynikajgce

Z przepisow prawa

opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz
pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy,

prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy,

naruszenie przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy,

nieprzestrzegania przez pracownika obowigzkéw
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
nieprzestrzegania przez pracodawce obowigzkéw
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy pracy,
choroby zawodowe.

4) okresla skutki oddziatywania czynnikow -
szkodliwych w $rodowisku pracy na
organizm cztowieka _

rozroznia rodzaje czynnikow szkodliwych

w srodowisku pracy

wskazuje czynniki szkodliwe w $rodowisku pracy
rozroznia zrodfa czynnikéw szkodliwych

opisuje skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych
wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom
zdrowia i zycia wynikajgcym z dziatania czynnikow
szkodliwych

rozréznia objawy typowych choréb zawodowych

charakterystyka czynnikéw srodowiska pracy na
organizm cztowieka

charakterystyka czynnikow srodowiska pracy

i organizacja stanowiska pracy,

dziatanie czynnikéw srodowiska pracy,

objawy choréb zawodowych.

zagrozenia i przeciwdziatanie im,
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie -
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej, _
ochrony srodowiska oraz ergonomii

wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
rozroznia srodki gasnicze, uwzgledniajgc zakres ich
stosowania

rozroznia rodzaje znakow, sygnatéw bezpieczenstwa
i alarméw

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas organizowania stanowiska
pracy

rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

korzysta ze $rodkdéw ochrony indywidualnej oraz
srodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych

zasady organizacji stanowiska pracy,

warunki pracy na stanowisku pracy,

organizacja czasu pracy,

zagrozenie pozarowe,

ekologiczny sprzet i materiaty wykorzystywane
w pracy.

przeciwdziatanie zagrozeniom

konsekwencje naruszenia przepisow i zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych

z wykonywaniem prac kowalskich,

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania prac kowalskich,

rodzaje znakoéw dotyczgcych bezpieczenstwa.
rozréznia¢ srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas montazu i uruchamiania urzadzen
dzwigowych

okresla¢ zasady doboru srodkow ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

6) udziela pierwszej pomocy w stanach -
nagtego zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
zlamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

opisywac podstawowe symptomy wskazujgce na
stany nagtego zagrozenia zdrowotnego

oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawow obserwowanych u poszkodowanego
zabezpieczacé siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku,

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia¢ odpowiednie stuzby

zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy

w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie

zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy

w hieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonywac resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

MEC.02.2. Podstawy kowalstwa
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

1) stosuje zasady sporzgdzania rysunku -
technicznego

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie
zgodnie z obowigzujgcymi normami dotyczacymi
rysunku technicznego

odczytuje informacje ze szkicu i rysunku
technicznego dotyczace parametrow powierzchni,
ksztattu i technologii wykonania

sporzadza szkice wyrobéw kowalskich

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

rozroznia pasowanie czesci maszyn

okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie szkicéw i rysunkow
technicznych czesci maszyn

rodzaje arkuszy rysunkowych,

rodzaje linii stosowych na rysunkach technicznych,
zasady wykonywania rysunkéw technicznych,
zasady wymiarowania,

czytanie rysunkéw technicznych,

rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie

z normami i zasadami

wykonywanie szkicow i rysunkow technicznych w tym
szkice wyrobow kowalskich

techniki komputerowej podczas postugiwania sie
rysunkami technicznymi

2) postuguje sie dokumentacjg techniczng -
maszyn i urzadzen

wyjasnia znaczenie normalizacji, typizaciji i unifikacji
w budowie maszyn i urzagdzen

rozréznia rodzaje i elementy dokumentacji
technicznej maszyn i urzgdzen

wyszukuje w dokumentacji technicznej podstawowe
informacje dotyczgce parametrow maszyn i urzadzeh

normalizacja, typizacja i unifikacja w budowie maszyn
i urzgdzen

rodzaje i elementy dokumentaciji technicznej maszyn

i urzadzen stosowanych podczas wykonywania zadan
informacje dotyczgce parametréw maszyn i urzgdzen
w dokumentacji technicznej

informacje dotyczgce proceséw obrébki skrawaniem,

obrébki plastycznej, obrdbki cieplnej, obrébki cieplno-
chemicznej zawarte w dokumentacji technicznej
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

3) charakteryzuje budowe i sposéb -
dziatania maszyn i urzadzen

wyjasnia na podstawie dokumentaciji techniczne;j
budowe, sposdb dziatania oraz przeznaczenie
maszyn i urzgdzen

rozpoznaje na podstawie dokumentacji technicznej
elementy podzespotéw, zespotdéw maszyn i urzgdzen
wyjasnia na podstawie schematéw strukturalnych
oraz funkcjonalnych budowe maszyn i urzgdzen
odczytuje z dokumentacji technicznej podstawowe
informacje dotyczace danych i parametrow maszyn
i urzadzen

wyjasnia zastosowanie elementéw, zespotow

i mechanizmow maszyn i urzadzeh

budowa i zasada dziatania maszyn i urzgdzen
przeznaczenie maszyn i urzgdzen

elementy podzespotéw, zespotdw maszyn i urzgdzen
elementy zespotdw i mechanizmdéw maszyn

i urzgdzen

narzedzia maszyny i urzgdzenia stosowane

w obrébce recznej

narzedzia maszyny i urzgdzenia stosowane

w obrébce maszynowej

4) charakteryzuje czesci maszyn -
i urzadzen _

rozroznia czesci maszyn i urzadzen

rozroznia potgczenia roztgczne oraz nieroztgczne
klasyfikuje przektadnie mechaniczne

wyjasnia budowe i sposdb dziatania przektadni
mechanicznych

rozréznia objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen

czesci maszyn i urzgdzen, takich jak: waly, osie,
sprzegfa, hamulce, mechanizmy, tozyska, elementy
podatne

potaczenia: roztgczne i nieroztgczne

zuzycie czesci maszyn i urzgdzen

5) wykonuje potgczenia czesci maszyn -

rozréznia potgczenia mechaniczne

rozréznia metody tgczenia materiatow

okre$la zastosowanie potgczen roztgcznych

i nieroztgcznych

dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do
wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
wykonuje potgczenia roztgczne i nieroztgczne)

metody tgczenia materiatéw roztgczne
metody tgczenia materiatéw nieroztgczne
spawanie.

lutowanie

nitowanie

klejenie

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 147 z 160




Fundusze

** %

ki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEESE
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

6) rozréznia materiaty konstrukcyjne, -
eksploatacyjne oraz uszczelniajgce

klasyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce oraz opisuje ich wtasciwosci
dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce

wskazuje zastosowanie materiatdw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych oraz uszczelniajgcych

materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne

i uszczelniajgce,

zastosowanie materiatow konstrukcyjnych
materiaty konstrukcyjne w kowalstwie

7) dobiera sposoby transportu, -
sktadowania i magazynowania
materiatow _

okresla wymagania dotyczace transportu,
sktadowania oraz magazynowania czesci i wyrobéw
rozroznia maszyny i urzgdzenia do transportu
wewnetrznego stosowane w pracach kowalskich
przygotowuje miejsce sktadowania oraz
magazynowania materiatow

ustala sposob i srodki transportu wtasciwe dla
rodzaju materiatu

stosuje zasady sktadowania oraz magazynowania
zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska,
producenta oraz regulacjami wewnatrzzaktadowymi

maszyny i urzgdzenia transportu wewnetrznego
wyrobéw kowalskich

skladowanie wyrobow kowalskich
magazynowanie wyrobow kowalskich
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8) dobiera sposoby ochrony przed korozjg — rozrdznia rodzaje korozji — rodzaje korozji metali zelaznych i niezelaznych,
— okresla przyczyny powstawania korozji —  przyczyny powstawania korozji
— rozpoznaje objawy korozji — sposoby ochrony metali przed korozja,

— okresla sposoby ochrony poszczegdlnych elementéw
przed korozjg

— rozroznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich
nanoszenia

— ustala sposéb ochrony przed korozjg dostosowany
do warunkow eksploataciji i specyfiki elementow
maszyn i urzgdzen

9) analizuje techniki i metody wytwarzania — klasyfikuje i rozréznia techniki i metody wytwarzania — techniki i metody wytwarzania wyrobow z metali i ich
czesci maszyn i urzgdzen wyrobéw z metali i ich stopow stopow
— wskazuje metody ksztattowania metali i stopéw — zastosowanie poszczegolnych technik wytwarzania
metali czesci maszyn i urzgdzen

— wskazuje przykfady zastosowania poszczegdélnych
technik wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

10) charakteryzuje metody obrdbki recznej — rozrdznia rodzaje i metody obrébki reczne;j — narzedzia i przyrzady do obrébki recznej,
I maszynowej — wskazuje przyktady zastosowania rodzajéw obrobki — wykonywanie obrobki recznej pitowania, ciecia,

recznej szlifowania,

— rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia — maszyny do obrébki wiérowe;j,
stosowane w obrdbce reczne;j — toczenie,

— rozrdznia rodzaje obrébki maszynowe;j — szlifowanie,

— wskazuje przykfady zastosowania obrdobki — wiercenie,
maszynowej — frezowanie.

— rozrdéznia maszyny, urzadzenia i narzedzia
stosowane do obréobki maszynowej
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

11) wykonuje pomiary warsztatowe -

rozroznia metody pomiarowe

rozréznia narzedzia i przyrzady do wykonywania
pomiarow warsztatowych

wskazuje wiasciwosci metrologiczne przyrzgddow
pomiarowych

dobiera metody i przyrzgdy pomiarowe do wykonania
pomiaréw warsztatowych

przeprowadza pomiary warsztatowe

interpretuje wyniki pomiarow warsztatowych

metody pomiaréw warsztatowych,
narzedzia pomiarowe,

wykonywanie pomiarow warsztatowych,
interpretacja wynikow pomiarow

12) stosuje metody kontroli jakosci -
wykonanych prac -

okresla cele kontroli jakosci wykonanych prac
opisuje i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych
prac

rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac
w operacjach kucia recznego i maszynowego
dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia

do przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy
przeprowadza podstawowe pomiary podczas
wykonywania prac

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg
jakosci na stanowisku pracy

ocenia jako$¢ wykonanych prac

tolerancje,

pasowania,

oznaczenia na rysunku technicznym toleranciji
i pasowan.

13) stosuje prawa i zasady mechaniki -
technicznej

wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci
materiatow sity wewnetrznej, naprezenia,
odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe,
naprezenia dopuszczalne, moment sity

wytrzymatos¢ materiatow

sita wewnetrzna, naprezenie, odksztatcenie,
warunki wytrzymatosciowe,

naprezenia dopuszczalne,

moment sity

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 150 z 160




Fundusze

** %

ki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEESE
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia
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14) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury
oceny zgodno$ci podczas realizaciji
zadan zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

podaje definicje i cechy normy

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowe;,
europejskiej i krajowe;j

korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm
i procedur oceny zgodnosci

cele normalizacji,
oznaczenia norm miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej.

MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metodg kucia recznego

1) wykonuje operacje kucia recznego

rozroznia operacje kowalskie

opisuje przebieg operacji kucia recznego

dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do
wykonywania operaciji kucia recznego
przygotowuje materiaty oraz stanowisko do
wykonywania operaciji kucia recznego

prowadzi proces kucia recznego zgodnie

z dokumentacjg technologiczng i zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig

rodzaje operacji kowalskich,

organizacja stanowiska do wykonania kucia recznego
narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do
wykonywania operaciji kucia recznego
operacje kucia recznego:

wydtuzanie,

speczanie,

zginanie,

przecinanie,

przebijanie ,

nitowanie

Zgrzewanie

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich

strona 151 z 160




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajeé
(temat zaje¢)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

2) kontroluje temperature nagrzewanego
materiatu wsadowego

3) modyfikuje sposéb zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi cztonkami zespotu

wskazuje szacowang temperature nagrzewanego
materiatu wsadowego na podstawie oceny
wzrokowej

rozroznia przyrzady do pomiaru temperatury
nagrzewanego materiatu wsadowego

wykonuje pomiar temperatury nagrzewanego
materiatu wsadowego za pomocg przyrzgdow
pomiarowych

odczytuje z dokumentacji technologicznej zalecang
wartos¢ temperatury nagrzania materiatu
wsadowego

nastawia wartosci parametréw na urzgdzeniach
grzewczych w celu zachowania zatozonej wartosci
temperatury nagrzewania materiatu wsadowego

wzrokowa ocena temperatury kucia na podstawie
tabel wzorcowych

przyrzady do pomiaru temperatury stosowane

w kowalstwie

pomiary temperatury

4) wykonuje potgczenia nieroztgczne
wyrobdéw kowalskich

wyjasnia procesy wykonania potgczen
nieroztgcznych wyrobdéw kowalskich

dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady oraz
urzgdzenia do wykonania potgczen nieroztgcznych
wyrobow kowalskich

przygotowuje stanowisko do wykonania potgczen
nieroztgcznych wyrobdéw kowalskich

wykonuje tgczenie elementéw w wyrobach
kowalskich

Potgczenia nieroztgcznych wyrobow kowalskich,
organizacja stanowiska do wykonania potgczen
nieroztgcznych metoda kucia recznego
wykonanie operacji potgczenia nieroztagcznego
w wyrobie kowalskim
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5) wykonuje obrébke cieplng i cieplno- -
chemiczng wyrobow kowalskich

rozréznia rodzaje i parametry obrébki cieplnej

i cieplno-chemicznej wyroboéw kowalskich
odczytuje z dokumentaciji technologicznej wartosci
parametréw obrébki cieplnej oraz cieplno-chemicznej
wyrobéw kowalskich

przygotowuje narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia
do wykonania obrébki wyrobéw kowalskich
przygotowuje stanowisko do wykonania obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow hutniczych
wykonuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng
wyrobéw kowalskich zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

obrébka cieplna i cieplno-chemiczna wyrobéw
kowalskich

narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do wykonania
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow
kowalskich

organizacja stanowiska do wykonania obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej wyrobdw kowalskich

wykonanie operacji obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej wyrobéw kowalskich

6) kontroluje jako$¢ wykonanych operac;ji -
kucia recznego

wskazuje na podstawie dokumentacji
technologicznej parametry jako$ciowe wykonania
operacji kucia recznego

ocenia poprawnos¢ wykonania operacji kucia
recznego na podstawie kontroli wzrokowe;j

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas kontroli jakosci wykonania operacji kucia
recznego

wykonuje pomiary parametréow jakosciowych
formutuje ocene dotyczacg poprawnosci wykonania
operacji kucia recznego

parametry jakosciowe wykonania operacji kucia
recznego zawarte w dokumentacji technologicznej
narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane podczas
kontroli jakosci wykonania operaciji kucia recznego
ocena wzrokowa i pomiary parametréw jakosciowych
wykonanych operacji kucia recznego
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7) wykonuje naprawy wyrobow kowalskich

rozroznia wady wyrobow kowalskich

rozréznia i opisuje procesy wykonania napraw
dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady oraz
urzgdzenia do wykonania napraw

przygotowuje stanowisko do wykonania napraw
przygotowuje do naprawy uszkodzone wyroby
usuwa uszkodzenia wyrobéw kowalskich
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne

wady wyrobdéw kowalskich

technologie wykonywania napraw wyrobow
kowalskich

organizacja stanowiska do wykonania napraw
wyrobéw kowalskich

materiaty, narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia
stosowane do wykonania napraw wyrobow
kowalskich.

usuwanie uszkodzen wyrobow kowalskich
zabezpieczenia antykorozyjne wyrobdw kowalskich

MEC.02.4. Wykonywanie wyrobow kowalskich

metodg kucia maszynowego

1) przygotowuje materiat (wsad) do
wykonania kucia maszynowego

rozroznia materiaty (wsady) do kucia maszynowego
opisuje sposob przygotowania materiatéw (wsadu)
do kucia maszynowego

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
zwigzane z przygotowaniem materiatu (wsadu) do
wykonania kucia maszynowego

dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do ciecia
materiatu (wsadu) do wykonania kucia
maszynowego

przygotowuje stanowisko do ciecia materiatu

tnie materiat (wsad) z uwzglednieniem naddatkéw
technologicznych

materiaty do kucia maszynowego

przygotowanie materiatow (wsadu) do kucia
maszynowego

narzedzia, maszyny i urzadzenia do ciecia materiatu
(wsadu) do wykonania kucia maszynowego
organizacja stanowiska do ciecia wsadu
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2) nagrzewa materiat (wsad) do wykonania | —
kucia maszynowego

rozroznia sposoby nagrzewania materiatu

do wykonania kucia maszynowego

rozroznia urzgdzenia do nagrzewania materiatéw do
wykonania kucia maszynowego

odczytuje z dokumentaciji technologicznej przebieg
oraz parametry procesu nagrzewania materiatow

do wykonania kucia maszynowego

dobiera urzadzenie grzejne do nagrzania materiatu
do wykonania kucia maszynowego

przygotowuje stanowisko do nagrzewania materiatéw
do wykonania kucia maszynowego

prowadzi proces nagrzewania zgodnie

z dokumentacja technologiczng

kontroluje temperature nagrzania materiatu do
wykonania kucia maszynowego

nagrzewanie materiatu do wykonania kucia
maszynowego

urzgdzenia do nagrzewania materiatéw do wykonania
kucia maszynowego

organizacja stanowiska do nagrzewania materiatdéw
do wykonania kucia maszynowego

nagrzewanie materiatu zgodnie z dokumentacja
technologiczng

kontrola temperatury nagrzania materiatu

do wykonania kucia maszynowego

3) wykonuje kucie maszynowe -

rozréznia operacje kucia maszynowego

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
oraz przebieg kucia maszynowego

rozréznia maszyny kuznicze

dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do
wykonywania operacji kucia maszynowego
przygotowuje stanowisko do wykonania operacji
kucia maszynowego

prowadzi proces kucia maszynowego zgodnie

z dokumentacjg technologiczng

operacje kucia maszynowego

maszyny kuznicze

narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia do
wykonywania operacji kucia maszynowego
organizacja stanowiska do wykonania operacji kucia
maszynowego

kucie maszynowe zgodne z dokumentacjg
technologiczng
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4) kontroluje jako$¢ wykonanych operacji -
kucia maszynowego

wskazuje na podstawie dokumentacji
technologicznej parametry jakosciowe wykonania
operacji kucia maszynowego

formutuje ocene dotyczaca poprawnosci
przygotowania materiatu do wykonania operacji
kucia maszynowego

sprawdza wzrokowo poprawnos¢ wykonania wyrobu
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas kontroli jakosci wykonania operacji kucia
maszynowego

wykonuje pomiary parametrow jakosciowych
wykonania wyrobu

rozpoznaje wady wyrobéw wykonanych metodg
kucia maszynowego

wskazuje przyczyny wystepowania btedow
wykonania wyrobu

formutuje ocene dotyczacg poprawnosci wykonania
wyrobu

parametry jakosciowe wykonania operacji kucia
maszynowego

ocena poprawnosci przygotowania materiatu

do wykonania operacji kucia maszynowego
organizacja stanowiska do wykonania napraw
wyrobéw kowalskich

materiaty, narzedzia, przyrzady oraz urzgdzenia
stosowane do kontroli jakosci wykonania operacji
kucia maszynowego.

pomiary parametrow jakosciowych wyrobow
wykonanych metodg kucia maszynowego

wady wyroboéw wykonanych metodg kucia
maszynowego i ich przyczyny

ocena poprawnosci wykonania wyrobow wykonanych
metodg kucia maszynowego

MEC.02.5 Jezyk obcy zawodowy

1) postuguje sie podstawowym zasobem -
srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkow leksykalnych), -
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych: —
ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

w zakresie:

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,

w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczehstwa
i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

obstuga klientéw w jezyku angielskim
pozyskiwanie informacji zawodowych z zasobéw
internetowych

oznakowanie materiatdw oraz maszyn i urzadzen
elektromechanicznych
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z giléwnymi technologiami stosowanymi
w danym zawodzie

z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2)

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych

(np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych

(np. napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodow3)

okresla gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi
czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych
stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych
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Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, -
spoéjne i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym nowozytnym, _
w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:
tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne _
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci _
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)
tworzy krotkie, proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
Z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w roznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukciji,
wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstow o roznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuacji

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

korespondencja w jezyku angielskim
pozyskiwanie informacji zawodowych z zasobow
internetowych
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4) uczestniczy w rozmowie w typowych — rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
sytuacjach zwigzanych z realizacjg — uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia zawodowych
zadan zawodowych — reaguje w jezyku — wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
obcym nowozytnym w sposob zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb zawodowych
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacii — prowadzi proste negocjacje zwigzane obstuga klientéw w jezyku angielskim
komunikacyjnej, ustnie lub w formie z czynnos$ciami zawodowymi szukanie pracy w zawodzie
prostego tekstu: —  stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
reaguje ustnie (np. podczas rozmowy — dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacii
Z innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnos$ci
zawodowych reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np. wiadomosg¢,
formularz, e- mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnos$ci zawodowych
5) zmienia forme przekazu ustnego lub — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan

pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych _

zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku
obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje

zawodowych

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

szukanie pracy w zawodzie

korespondencja w jezyku angielskim
pozyskiwanie informacji zawodowych z zasobéw
internetowych
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6) wykorzystuje strategie stuzace
doskonaleniu wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomo$¢ jezykowa:
wykorzystuje techniki samodzielnej
pracy nad nauka jezyka
wspotdziata w grupie
korzysta ze zrédet informaciji w jezyku
obcym nowozytnym
stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne

korzysta ze stownika dwujezycznego

i jednojezycznego

wspoitdziata z innymi osobami, realizujgc zadania
jezykowe

korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za
pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis,
Srodki niewerbalne

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

korespondencja w jezyku angielskim
pozyskiwanie informacji zawodowych z zasobow
internetowych
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